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Bestallningsexempel:

YISO Material index - Werkstoff-Index - Materialindex

P: All types of steels, cast steels and long chipping cast irons except aust/duplex stainless steels - Stahle, Stahlguss und langspanender Guss aller arten ohne
aust/duplex rostfreie Stahle - Alla typer av stal, gjutstal och langspanande gjutjarn utom aust/duplexa rostfria stal.

M: All types of aust/duplex stainless steels - Aust/duplex rostfreie Stahle aller Arten - Alla typer av aust/duplext rostfritt stal.

K: All types of short-chipping cast iron - Kurzspanender Guss aller arten - Alla typer av kortspanande gjutjarn.

Ti-legeringar.

S: All types of heat-resistant Ni-, Co-, Fe-, and Ti-alloys - Warmfeste Ni-, Co-, Fe-, und Ti-Legierungen aller Arten - Alla typer av varmhalifasta Ni-, Co-, Fe-, och

metalliska material.

N: All types of non-ferrous metals and non-metallic materials - NE-Metalle aller Arten und nicht metallische Matrialien -Alla typer av icke-jarnmetaller och icke

stal och gjutjam.

H: Hard materials; all types of hardened steels and cast iron - Harte Materialien; Gehartete Stahle und guss aller Arten - Harda material; alla typer av hardade

e Main application area - Hauptsatzliches Gebrauch - Framsta tillampningsomrade

[ }&— Finishing/light roughing - Schlichten/leichtes Schruppen - Finbearbetning/latt grovbearbetning

H:: Medium roughing - Mittleres Schruppen - Medelgrov bearbetning
Roughing/heavy roughing - Schruppen/Starkes Schruppen - Grovbearbetning/tung grovbearbetning
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Introduction

Ceramic cutting materials can, due to their
extreme heat- and wear-resistance and
chemical stability, contribute to a dramatic in-
crease in productivity by chip removal machi-
ning. This is foremost achieved, in comparison
with carbide, by essentially increasing the cut-
ting speed.

The ceramic cutting materials for metal remo-
val machining are divided into two main
groups - oxide ceramics and nitride ceramics -
which are presented in accordance with the
below table:

...ceramic insert grades for turning
MIRCONA ...keramische Schneidsorten zum Drehen
...keramiska skarsorter for svarvning

Einleitung

Keramische Schneidstoffe kbnnen aufgrund
ihrer hohen Warmfestigkeit, Verschleiss-
festigkeit und chemischen Stabilitat zu einem
starken Anstieg der Produktivitat bei span-
abhebender Bearbeitung beitragen. Im Ver-
gleich zu der Bearbeitung mit Hartmetall wird
dies hauptsachlich durch eine wesentliche
Erhdhung der Schnittgeschwindigkeit erzielt.
Die keramischen Schneidstoffe fur die span-
abhebende Bearbeitung werden in zwei
Hauptgruppen unterteilt — Oxidkeramik und
Nitridkeramik -, die in nachstehender Tabelle
vorgestellt werden:

Inledning

Keramiska skarmaterial kan tack vare sin
extrema varmhallfasthet, slitstyrka och ke-
miska stabilitet bidra till att dramatiskt hoja
produktiviteten vid spanavskiliande bearbet-
ning. Detta astadkommes framst genom att, i
jamforelse med hardmetall, vasentligen hoja
skarhastigheten.

De keramiska materialen for skarande bear-
betning indelas i tva huvudgrupper - oxidkera-
mik, samt nitridkeramik - vilka presenteras i
overensstammelse med nedanstaende upp-
stallning:

...oxide ceramic grades (Al>03)

MIRCONA ...oxidkeramiksorten (Al203)

...oxidkeramiksorter (AloO3)

Grade Type Application Recommendations
Sorte Typ Gebrauch Empfehlungen
Sort Typ ISO Tillampning Rekommendationer
CEW 075 @ Allround grade for steel/cast iron.
Al203 | pg1.p1g | ey
+ K01-K10 ® Universalsorte fur Stahl/Guss.
Z,0
@ 2 (P05/K05) @ Allroundsort for stal/gjutjarn.
i @ Allround grade for steel/cast iron/hard materials. Especially
CEB 225 Eg} E}g for intermittent cutting.
A|203 5 1 o o o |1 @ Universalsorte fur Stahl/Guss/harte Materialien. Speziell fur
HO1-H10 [s 11 i
‘ + S10 unterbrochene Schnitte.
i @ Allroundsort for stal/gjutjarn/narda material. Speciellt for
TiC (P05/K05/ intermittent bearbetning.
S10/H05)
CEB 250 P01-P10 @® Exceptionally tough grade for steel/cast iron/especially for
K01-K10 hard materials.
A|203 S10 e[ e [ e |1 ® Aussergewohnliche zahe Sorte fur Stahl/Guss/speziell zum
+ H05-H10 D ° harte Materialien.
TiCN (P1 0/K10/ @ Utpraglat seg sort for stal/gjutjarn/speciellt for harda material.
S10/H10)
1 Page B1 Cutting data and recommendations, page:
) 22“: 85 Schnittdaten und Empfehlungen, Seite: B'l 97_B205

Skardata och rekommendationer, sida:
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...hitride ceramic grades (SizNg)
MIRCONA ...Nitridkeramiksorten (SisNg)

...nitridkeramiksorter (SizNg)

Grade Type Application Recommendations
Sorte Typ ISO Gebrauch Empfehlungen
Sort Typ Tillampning Rekommendationer
CES 050 gg;g}g @ Allround grade for cast iron.
A - 1)
SizNg HO05-H10 S @® Universalsorte fur Guss.
(K05/S10/
H10) @ Allroundsort for gjutjarn.
CES 025 K01-K15 @ Aliround grade with exceptional toughness for cast iron.
$10-S15 e [e e N
SizNy H10-H15 e o H ® Universalsorte mit Aussergewohnliche Zahigkeit fur Guss.
K10/S15/
( H15 @ Allroundsort med utpraglad seghet for gjutjarn.
)
CES 060 SI.N K01-K15 @ Especially developed grade for heat-resistant alloys.
13Ng S$10-S15 e o [o 1)
+ H10-H15 (O |l O @ Speziell entwickelte Sorte fur warmfeste Legierungen.
TiN (K10/515/
H1 5) @ Speciellt utvecklad sort for varmhallfasta legeringar.
Selection of ceramic grade, page: Page:
Wahl der Keramiksorte, Seite: B188 1) seie: |B185
Val av keramiksort, sid: Sida:

Inserts, tool holders and protective chamfers
The inserts are offered in two different perfor-
mances:

- negative intended for the MIRCONA tool
system for ceramic inserts;

Page.
Seite:
sida:

B91-B99

Schneiden, Werkzeughalter und Schutz-
fasen

Die Schneiden werden in zwei unterschiedli-
chen Ausfuhrungen angeboten:

- negativ, einzusetzen mit dem MIRCONA
Werkzeugsystem fur keramische Schneiden;

Page.
Seite:
sida:

B117-B120

Vandskar, verktygshallare och skyddsfaser
Vandskaren erbjuds i tva utforanden:

- negativa avsedda for MIRCONAs verktygs-
system for keramiska skar.

Page.
Seite:
sida:

B153-B159

- positive intended for the MIRCONA C-holder
system for positive inserts;

Page.
Seite:
sida:

B83-B90

- positiv, einzusetzen mit dem MIRCONA C-
Werkzeughaltersystem fur positive Schnei-
den.

Page.
Seite:
sida:

B107-B113

- positiva avsedda for MIRCONAs C-hallarsy-
stem for positiva skar.

Page.
Seite:
sida:

B146-B152

The inserts are offered with the following protec-
tive chamfers;

Other chamfers are offered on request.

a o

Die Schneiden werden mit den folgenden
Schutzfasen angeboten;

Andere fasen werden auf wunsch angeboten.

Skaren erbjuds i foljande fasutforanden;
Andra faser offereras pa begaran.

T01020 — Precision turning and finishing — Fein- und Schlichtdrehen - Finbearbetning
T02020 — Roughing and finishing — Schlicht- und Schruppdrehen — Grov- och finbearbetning
T03520 — Roughing of steel — Schruppdrehen von Stahl — Grovbearbetning av stal

The protective chamfer should when machining
steel and grey cast iron be smaller than the
selected feed.

For machining of hard materials should the pro-
tective chamfer be larger than the selected feed.

Bei der Bearbeitung von Stahl und Guss soll-
te die Schutzfase kleiner als der gewahlte
Vorschub sein.
Bei der Bearbeitung von harten Werkstoffen
sollte die Schutzfase groBer als der gewahlte
Vorschub sein.

Skyddsfasen skall vid bearbetning i stal och
gratt gjutjarn vara mindre an det valda mat-
ningsvardet.

For bearbetning i harda material skall skyddsfa-
sen vara storre an det valda matningsvardet.

Ml NA
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Selection of MIRCONA
ceramic grade:

Wahl der MIRCONA _ .
Keramiksorte:

First choice
Val av MIRCONA Q — Erste Wahl %
keramiksort: Forsta val

v < ) :

@ All types of steel/cast steel, low/medium alloy @ Heat resistant Ni-, Co-, Fe- and
stainless, heat-resistant Fe-alloys. Ti-alloys
@ Alle Arten von S?_ahl/StahIguB, niedrige/mittlere ® Warmfeste Ni-, Co-, Fe- und
B Legi_erte rostbestandige, warmfeste Fe- Ti-Legierungen.
egierungen. ° . 1
9 gen- . P @ Varmhallfasta Ni-, Co-, Fe- < )
@ Alla typer av stal/gjutstal, lag/mediumleg rost — och Ti-legerinaar -
fritt, varmhallfasta Fe-legeringar. ° v gering
CES 050
v @ Soft steels, .carbon §tee|s, alloyed (K05/S10/H10) o
steels. Cutting fluid: No ® Ni-alloys. C
CEWO075| o Weiche Stahle, unlegierter Stahle, o ) Y id:
(PO5/K05) INeg]erTe Stahle. Schneidflussigkeit: CES 025 | @ Ni Legierun )
ein (K10/S15/H15) i 5
® Mijuka stal, kolstal, legerade stal.
Skarvatska: Nej ® Ni-legeringar.
(IREEDBY  Skarvatska; Om sa =
@ Carbon steels, alloyed steels, heat- onskas.
resistant steels. CEB 225 for un-
favourable machining conditions.
Cutting fluid: If desired. <
CEB 225 @ Unlegierter Stahl, legierter Stahl,
(P05/K05/S10/H05) warmfeste Stahl. CEB 225 fur un-
— gunstige Bearbeitungsverhaltnisse.
CEB 250 Schneidflussigkeit: Wenn Sie wiin- o 1)
(P10/K10/S10/H10) schen.

@ Kolstal, legerat stal, varmhallfasta
stal. CEB 225 for ofordelaktiga e .
bearbetningsforhallanden. ® Hard materials: hardened steel and cast iron.
Skarvatska: Om sa dnskas. @ Harte Materialien: gehartete Stahl und Guss. E1

@ Harda material: hardade stal och gjutjarn.

-

A 1
@ All types of short-chipping cast iron. CES 050 )
@ Alle Arten von kurzspanende GuBeisen. [ ® [1) (K0S/S10/H10)| @ Chilled cast iron.
@ Alla typer av kortspanande gjutjarn. : Y Cutting fluid; If desired. 2
CES 025
@ Grey/nodular/malleable cast iron. (K10/S15/H15)
Cutting fluid; No ° 1
CEWO075| o Grau/Temper/Kugelgraphitguss. CES 060
(P05/K05) Schnediliissigkeit; Nein (K10/H15/S15)

@ Gratt/nodulart/aducer gjutjarn.
Skarvatska; Nej

el, chilled cast i
luid: If desired.

=

* 1) CEB 225 )

(PO5/K05/S10/H05)

CEB 225

(P05/K05/510/H05)

=

@ Grey/nodular/malleable cast iron. )

=
=
=
=
. B

CES 025 for unfavourable condi- o 1)
CEB 250 tions. Cutting fluid; If desired. ° P10/K10/S10/H10)
(P10/K10/S10/H10) )
® Grauguss/Kugelgraphit/Temperguss. Skarvatska Om sa onskas.
CES 025 fur ungunstige e 1)

Bearbeitungsverhaltnisse.
Schneidflussigkeit; Wenn Sie wun-
schen. @ Ceramic grades @® Keramiksorten

CES 025 | @ Gratt/nodulart/aducer gjutjarn. s 1) ® Keramiska sorter.
(K10/S15/H15) CES 025 for ofbrdelaktoiga forhallan- * Al203 Si3Ng + TiN
den Skarvatska; Om sa onskas.
e 1)

CES 060
(K10/H15/S15)

- .AI203 +TiC |:| Si3Ng

Recommendations, see page: Selection of cutting data, page:

Empfehlungen,. siehe Sei.te: B197-B199 Wahl der__Schnittdatep, Seite: B197-B205

Rekommendationer, se sid: Val av skardata, se sid:

B188
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Keramik i
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1 —s SlYNp [VYph | ©h|©h | — s °C |N% |V 9% |©h
v Zo (@8 |Bc|B8s| s z |Bg @S |20 |@S
772 | s r od |[ox¥ |0k |ox|OX 777 | s ot Of |02 |0T |08 |0%
TNGN 11 03 08T 02020 | SNGN 09 03 08T 01020
SNGN 09 03 08T 02020
TNGN 16 04 08T 01020 O SNGN 09 03 12T 02020
TNGN 16 04 08T 02020 O |

TNGN 16 04 12T 01020
TNGN 16 04 12T 02020
TNGN 16 04 16T 01020

SNGN 09 04 08T 02020
SNGN 09 04 12T 02020
SNGN 09 04 16T 02020
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TNGN 16 07 08T 01020 SNGN 12 04 08T 02020 O |
TNGN 16 07 08T 02020 | | SNGN 12 04 12T 01020 O
TNGN 16 07 12T 02020 O a SNGN 12 04 12T 02020 O O |
TNGN 16 07 16T 02020 | | SNGN 12 04 16T 01020
TNGN 22 04 08T 02020 = SNGN 12 04 16T 02020 O | |
TNGN 22 04 12T 02020 SNGN 12 07 08T 01020 O
TNGN 22 04 16T 02020 SNGN 12 07 08T 02020 (] |
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SNGN 12 07 16T 01020
O |

SNGN 12 07 16T 02020
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w3 s o |Wwg (W= (Wwg | we SNGN 15 07 16T 01020
08 0¥ 0¥ |Oox o SNGN 15 07 16T 02020
TNGA 16 03 08T 01020 O SNGN 15 07 16T 03520
i
TNGA 16 04 08T 02020
TNGA 16 04 12T 01020 SNGN 19 07 16T 01020
TNGA 16 04 12T 02020 O | SNGN 19 07 24T 01020
TNGA 16 04 16T 01020 SNGN 19 07 24T 02020
TNGA 16 04 16T 02020
TNGA 22 04 08T 02020 O ]
TNGA 22 04 12T 02020 XL * X)
TNGA 22 04 16T 02020 O e e [o e 1)

*FE | [
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SNGA 12 04 08T 02020 O
SNGA 12 04 12T 01020 O

SNGA 12 04 12T 02020
SNGA 12 04 16T 01020

SNGA 12 04 16T 02020
@ Ceramic grades ® Keramiksorten
@ Keramiska sorter. SNGA 15 06 12T 01020

SNGA 15 06 12T 02020
|:| Al203 |:| Si3Ng SNGA 15 06 16T 01020

SNGA 15 06 16T 02020
|:| Al203 + TiC . Si3Ng + TiN

SNGA 19 06 12T 02020 |
SNGA 19 06 16T 02020
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| S

727 | s v

CNGN 12 04 04T 01020
CNGN 12 04 08T 01020
CNGN 12 04 08T 02020
CNGN 12 04 12T 01020
CNGN 12 04 12T 02020
CNGN 12 04 16T 01020
CNGN 12 04 16T 02020

CNGN 12 07 08T 01020
CNGN 12 07 08T 02020
CNGN 12 07 12T 01020
CNGN 12 07 12T 02020
CNGN 12 07 16T 01020
CNGN 12 07 16T 02020
CNGN 12 07 16T 03520

CNGN 16 07 08T 01020
CNGN 16 07 08T 02020
CNGN 16 07 12T 01020
CNGN 16 07 12T 02020
CNGN 16 07 12T 03520
CNGN 16 07 16T 01020
CNGN 16 07 16T 02020
CNGN 16 07 16T 03520

X * 0

1)

A Y] | s r

CNGA 12 04 08T 01020
CNGA 12 04 08T 02020
CNGA 12 04 12T 01020
CNGA 12 04 12T 02020
CNGA 12 04 16T 01020
CNGA 12 04 16T 02020

CNGA 16 06 08T 01020
CNGA 16 06 08T 02020
CNGA 16 06 12T 01020
CNGA 16 06 12T 02020
CNGA 16 06 16T 02020

CNGA 19 06 12702020

Ordering example:
Bestellbeispiel:
Bestéllningsexempel:

al

Sida:

TNGA 22 04 08 T02020 CEB 250
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x) Ceramic inserts with hole should not be used in the MIRCONA PMC-system.

Keramikskar med hal kan inte anvandas i MIRCONA PMC-fastspanningssystem.

P — = -

Saio

Sida: Sida:

Keramikschneiden mit Loch darf nicht in dem MIRCONA PMC-System verwendet werden.

Seie

W Stocked - Ab Lager - Lagerfort

Selection of ceramic grade, page:

Wahl der Keramiksorte, Seite:
Val av keramiksort, sida:

O Limited stocked - Begrenzt ab Lager - Begransat lagerfort

Cutting data, page:

B186—B188| sSchnitidaten, Seite:| B197—B205
Skardata, sida:

* Recommendations, page:
Empfehlungen, Seite:
Rekommendationer, sida:

B197-B199
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X) Ceramic inserts with hole should not be used in the MIRCONA PMC clamping system.
Keramikschneiden mit Loch durfen nicht in dem MIRCONA PMC-Klemmsystem verwendet werden.
Keramikskar med hal kan inte anvandas i MIRCONA PMC-fastspanningssystem.
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Selection of ceramic grade, page:

Wabhl der Keramiksorte, Seite:
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Bestallningsexempel:
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