ES MIRCONA

. . huances carbure non revétues
. . gradi di metallo duro non rivestiti
. . grados de carburo sin recubrir

@ Grado de acabado. Condiciones favorables, velocidades altas/avances bajos,

Nuance Application Recommandations
Grado ISO Utilizzo Suggerimenti
Grado Aplicacion Recomendaciones A
® Nuance de finition. Hautes vitesses/basses avances dans tous les types d’acier/
acier moulé. Excellente finition de surface.
o | ® Grado per finitura. Velocita elevate/bassi avanzamenti su tutti i tipi di acciai/getti di
P10 acciai. Superficie di finitura molto accurata.
® Grado de acabado. Velocidades altas/avances bajos en todo tipo de aceros/acero
fundido. Acabado superficial fino.
® Nuance universelle pour tous les types d’acier/acier moulé. Trongonnage lors des
m conditions favorables.
o 1) ® Grado versatile per tutti i tipi di acciai/getti di acciai. Troncatura in condizioni
P25/M20 : O favorevoli.
® Grado completo para todo tipo de aceros/acero fundido. Tronzado en condiciones
favorables.
® Nuance tenace. Conditions défavorables, basses vitesses/hautes avances, usinage
m intermittent dans tous les types d’acier/acier moulé.
1) ® Grado tenace. Condizioni di lavoro sfavorevoli, basse velocita/elevati avanzamenti,
P40/M30 S S taglio interrotto su tutti i tipi di acciai/getti di acciai.
® Grado tenaz. Condiciones desfavorables, velocidades bajas/avances altos, corte
intermitente en todo tipo de aceros/acero fundido.
® Nuance extremement tenace. Conditions extremement défavorables/instables, usinage
m intermittent dans tous les types d’acier. Vitesses jusqu’en bas de la gamme HSS.
1) ® Grado estremamente tenace. Condizioni particolarmente sfavorevoli/mancanza di
P50/M40 rigidita, taglio interrotto su tutti i tipi di acciai. Base velocita come per I'HSS.
o (]
® Grado extremadamente tenaz. Condiciones desfavorables/falta de rigidez, corte
intermintete en todo tipo de aceros. Velocidad por debajo del area del HSS.
@ Superfinition. Matériaux a courts copeaux/fonte/métaux non-ferreux.
m o) Hautes vitesses/basses avances.
(]
@ Grado particolare per finitura. Materiali a truciolo corto/ghise/metalli non ferrosi.
K10/N10 Alte velocita/bassi avanzamenti.
® Grado de acabado extremo. Materiales de viruta corta/hierro fundido/metales no
ferrosos. Velocidades altas/avances bajos.
1 ® Nuance universelle pour tous les types de fonte/métaux non-ferreux. Ténacité/
m M20/K20/ : - : ) dureté équilibrée. Alliages a haute température.
@ Grado versatile per tutti i tipi di ghisa/metalli non ferrosi. Durezza/tenacita
S25/N20/ SRl bilanciate. Leghe resistenti a calore.
H20 e @ Calidad completa para todo tipo de hierro fundido/metales no ferrosos. Equilibrio
entre tenacidad/dureza. Termo-resistentes aleados.
1) ® Nuance a grain fin exceptionellement tenace/dure. Matériaux difficiles & travailler
m P30/M25/ 0 : 0 comme les alliages a haute température/alliages Al abrasifs.
o ° @ Grado micrograna eccezionalmente tenace/dura. Materiali di difficile lavorabilita
K20/825/ ° | o come leghe resistenti al calore/leghe di Al abrasive.
N25/H25 s ® Carburo micrograno con dureza/tenacidad excepcionales. Materiales de dificil
mecanizacion como aleaciones termo-resistentes/aleaciones Al abrasivo.
® Nuance tenace. Matériaux a copeaux courts/fonte lors des conditions défavorables.
m Aciers inoxydables aust.pour basses vitesses (< 80 m/min).
M30/K30/ e o1 1 | @ Grado tenace. Materiali a truciolo corto/ghisa in condizioni sfavorevoli. Acciai
inossidabili aust.a basse velocita (< 80 m/min).
N30 ° ° °
® Grado tenaz. Materiales de viruta corta/hierro fundido en condiciones
desfavorables. Inoxidables aust.a bajas velocidades (< 80 m/min).
® Nuance de finition. Conditions favorables, hautes vitesses/basses avances,
C E R 500 excellente finition de surface dans tous les types d’acier.
Cermet S o |1 ® Grado di finitura. Condizioni favorevoli, alte velocita/bassi avanzamenti, ottima
% P15/M15 superficie di finitura su tutti i tipi di acciai.

acabado superficial extremadamente fino en todo tipo de aceros.

Sélection de nuance carbure, page:

Scelta delle grado di metallo duro, pagina:

Seleccion del grado de carburo, pagina:

A126-A128

Géométries de coupe, page:

Geometrie di taglio, pagina: A44-A58

Geometrias de corte, pagina:

Données de coupe, page:
Parametri di taglio, pagina: A1 58'A1 69
Condiciones de corte, pagina:

M1 NA

A125



Selection des nuances

plaquettes MIRCONA: Trongonnage
i . —~¢ Troncatura —_
Scelta del gradi degli % Tronzado
inserti MIRCONA:
Seleccion de los grados b Ul
A de plaquitas MIRCONA: Ran:radg/rtrcl:::;:\do

@ Tres hautes vitesses/basses avances. Résistance a I'usure prononcée, excellente finition
de surface.

@ Velocita molto elevate/bassi avanzamenti. Ottima resistenza all'usura, ottima superficie di

finitura.

@ Velocidades muy altas/avances bajos. Resistencia excelente al desgaste, acabado
superficial muy fino.

@ Résistance optimale a l'usure lors des hautes vitesses.
@ Ottima resistenza all’'usura ad elevate velocita.
@ Excelente resistencia al desgaste a velocidades altas.

@ Tous les types d’acier/acier moulé, a part inoxydable austenitique/duplex. ® Métaux non-ferreux.
@ Tutti i tipi di acciaio/getti di acciaio, eccetto acciaio inossidabile aust./duplex. : 1) ® Metalli non ferrosi. : R
@ Todo tipo de aceros/aceros fundidos, excepto aceros inoxidables aust/duplex. D ® Metales no ferrosos.| e
TNC 1509 @ Nuance universelle pour tous les types d’acier/acier moulé. 1) IIONMI:OIEJSIQSSOA
) e o N25
P35/M30 @ Grado versatile per tutti i tipi di acciai/getti di acciaio. °
° | @ Aliages Al abrasifs
@ Grado completo para todo tipo de acero/acero fundido. D i o
) ) ) ) . ; ° @ Leghe di Al abrasive.
TNC 1007 @ Basses vitesses, machines multibroches, usinage intermittent. 1) TP 5355 @ Aleaciones Al
P4O/MA40 @ Basse velocita, torni multimandrino, taglio interrotto. Iezomzokisssol abrasivo.
@ Velocidades bajas, maquinas multi-husillos, corte intermitente. e JiE D
[
5 @ “Doux“ aciers/acier au carbone faciles a travailler. 1 O
Ty; /I‘\IIIZ? @ Acciai “molli“/acciai al carbonio di facile lavorabilita. :
« " . ) 20
@ Aceros “blandos'/acero al carbono, faciles de mecanizar. o,
S . ) -
TNC 2507 (] F!n.ltlon/hautes w?[ezsses.Trongonnage'. tut'Jes seulement. ) 0 ) @ Nuances
P25/M20/K25 @ Finitura/alte velocita. Troncatura solo di tubi. 5 universelles.
@ Acabado/velocidades altas. Tronzado: solo tubos. H30 Y @ Gradi versatili
TNP 2105 o 11 | |m3oaomae @ Grados completos.
P30/M30/K25/S30/f @ Nuance universelle pour tous les types d’acier inoxydable. L] m
@ Grado versatile per tutti i tipi di acciaio inossidabile. D
TNP 2255 ° ’ ol 1 .
P20M20/K15/520/ @ Grado completo para todo tipo de aceros inoxidables. D L 4
1 35 @ Aliages Al abrasis.
P30/M25/K20/ i i
SAFM 1) e NGerE @ Leghe di Al abrasive.
P25/M20 @ Nuances universelles. Conditions favorables pour trongonnage de barres. e |1)] @ Aleaciones Al
FG 207 @ Grado versatile. Condizioni favorevoli di troncatura di barre. e - ° abrasivo.
P30/M25/K20/ ® Grados completos. Condiciones favorables para tronzado de barras. ®
S25/N25/H25
@ Finition, hautes
@ Conditions défavorables, usinage intermittent. ; H10 vitesses.
P4(?/l\6II 30 @ Condizioni sfavorevoli, taglio interrotto. . K10/N10 | @ Firllitu_l’ta}, alte
@ Condiciones desfavorables, corte intermitente. ® o 1) veloeita.
@ Acabado, velo-
\ 4 @ Conditions extréemement défavorables/instables, usinage intermittent. cidades altas.
Ma Vitesse jusqu’en bas de la gamme HSS/hautes avances. 1)
P50/M40 @ Condizioni estremamente sfavorevoli/mancanza di rigidita, taglio interrototto. PDE1000 ® Diamant. Métaux
Bassissime velocita come per 'HSS/elevati avanzamenti. D NO5 abrasifs.
@ Condiciones desfavorables/falta de rigidez, corte intermitente. Velocidades @ Diamante. Metalli
por debajo del area HSS/avances altos. 0 1) abrasivi.
@ Diamante. Meta-
1) f
P1Ashc1:5/|:(;155/§15 @ Tres hautes vitesses/basses avances, excellente finition de surface. o 1) les abrasivos.
@ \elocita molto elevate/bassi avanzamenti, buona superficie di finitura. Page:
ALC 350? | @ Velocidades muy altas/avances bajos, acabado superficial fino. 1) pagin'a;
P15/M10/K10/S10 Péagina:
@ Hautes vitesses/basses avances, excellente finition de surface. Premiére sélection
S1V @ Velocita elevate/bassi avanzamenti, buona superficie di finitura e 1M Seeco
P10 : : ’ el c = Scelta prlorltar’na
@ Velocidades altas/avances bajos, acabado superficial fino. Primera eleccion
CER 500 ([ " CEW 075 |[e |V CEB 250 gECEy)
P15/M15 P05/K05 P10/K10/S10/H10

A126



® Tous les types de fonte. ® Tout les types aciers inoxydables
® Tutti i tipi di ghisa. s 11 aust./duplex.
® Todo tipo de hierro fundido. 5 @ Tutti i tipi acciaio inossidabile
duplex/aust.
@ Nuance universelle, hautes vitesses. Trongonnage: . : ; e |1)
TNC 2507 UBEE SEUlEmE. 1) [ ] T:L?I:Ugﬁolzieros inoxidables :
[ .
P25/M20/K25 @ Grado versatile, velocita elevate. Troncatura: solo tubi. [~e P
@ Grado completo, velocidades altas. Tronzado: solo A\ 4 oN ] s
tubos. uances universelles. 1
TNP 2105 1) TNC 150> pour conditions défavorables. )
, . . 0 . D
P30/M30/K25/S30 @ Résistance optimale a l'usure lors des hautes vitesses. [ @ P35/M30 @ Gradi - Y
N25 ) i . o radi versatili. TNC 100 per
NP @ Ottimamente resistente all’'usura ad alte velocita. W condizioni sfavorevoli. 1)
onlmzo/%zslss?o,— @ Resistencia al desgaste extrema a altas velocidades. : D P40/M40 @ Grados completos. TNC 100
Ni5 para condiciones desfavorables.®
o " | [TNPI7B| o o 2o 1
ueld P25/M25 cciai To i“ " :
H30 @ Nuances universelles. @ Aceros “blandos".
@ Gradi versatili.
M30/K30/N3 ol I II 1) @ Hautes vitesses. Trongonnage:
=G 207 rados completos. : TNC 2507 tubes seulement. e |1)
P30/M25/K20/ @ Velocita elevate. Troncatura: *
S25/N25/H25 P25/M20/K25 solo tubi.
! A 4 @ Velocidades altas. Tronzado: solo
tubos.
4)
ﬁh%%gw @ Tres hautes vitesses, excellente finition superficielle. e 1) TNP 2105 ® Resi S . 1)
—| @ Velocita molto elevate, ottima supericie di finitura. PI0M3aK25/S30/] o Res!stance c:lg?tlma caligly —
P1ASI/-MC1:OIE150/210 @ Velocidades muy altas, acabado superficial fino. TNP 2255 es!stenté alusura. e |1)
poomzokisiscod @ Resistencia al desgaste. D
N15
H10 ® Haute.s‘vitesses, ex.cellente ﬁn.iti.on .su.pferficielle. e 1) o Nuantte MRersellest )
K1O/N10 ° Veloc!ta elevate, ottima superficie tl'.h-flnlt.ura. PSZIS‘III\:II';I(IJ ® Gradi versatili .
@ Velocidades altas, acabado superficial fino. @ Grados completos.
1
CEW 075 Ol @ Conditions défavorables. 1)
P05/K05 B ; . : p 4(?”\6” 30 @ Condizioni sfavorevoli. R
CEB 250 @ Résistance optimale a l'usure lors des hautes vitesses. : 1) ® Condlibnes i R rablcd
TR ST @ Ottima resistenza all’'usura ad elevate velocita.
® Excelente resistencia al desgaste a velocidades altas. —g—y)
CES 060 ° @ Conditions extrémement dé-
(K10/S15/H15) v favorables. Vitesse jusqu’en
m bas de la gamme HSS. 1)
. e @ Condizioni estremamente
@ Fonte nodulaire perlitique a résistance de rupture @ 600 N/mm?. P50/M40 ) o [ e
BNE 500 Fonte grise perlitique, ferrite libre de moins de 5-10 %. M ) sfavorevoli. Bassissime velocita
K05/H05 ) ._ o , come per I'HSS.
@ Ghisa nodulare perlitica con carico di rottura @ 600 N/mm?. @ Condiciones extremadamente
; - o CNCR (O
BNE 800 Gh|s.a 9r|g|a perlitica, Teno del 5 .10 % Fil ferrite libera. 1) v desfavorables. Velocidades por
@ Fundicion nodular perlitica con resistencia @ 600 N/mm?. 0 debajo del area HSS.
K10/H10 J e |1)
Fundicion gris perlitica, de ferrita menor de 5-10%. e M20|;|K2209325/ )
N20/H20
. @ Basses vitesses (< 80 m/min).
@ Nuance céramique @ Grado in ceramica ® Nuances non-revétues. FG 20* . ( : ) . D
@ Grado de ceramica @ Gradi non rivestiti. 232"5’/"'.«%%22’ @ Basse velocita (< 80 m/min).
Al203 ® Grado no recublerto. — = -1 @ Bajas velocidades (< 80 m/min).
D @ Nuances a grain fin non-revétues. H30 - 1)
. Page: @ Gradi micrograna non rivestiti. M30/K30/N3
. Al203 + TiC Pagina: A144 @ Grado micrégrano no recubierto. °
Pagina:
. . @ Nuances revétues @ Gradi rivestiti o |1)
. Si3N4 + TiN @ Grados recubiertos. ( ALC 355Y |\ @ Tres hautes vitesses/basses °
5| CVD 3)] PVD PELIEESE avances, excellente finition de
. TiC/TiICN/ TiN ALC 350° surface. o 1)
@ Diamant, Nitrure de bore. ® Diamante, Nitruro TiN pismiokiosio] @ Velocita molto elevate/bassi avan-
di boro. @ Diamante, Nitruro de boro. CVD PVD zamenti, buona superficie di
P TiC/TiN/ TIALN LTS
age: q
. PCD |:|CBN p?g!na; A146 AlO/TiN CER 500 | @ Velocidades muy altas/avances e 1)
Pagina: CVD = Chemical Vapour Deposition P15/M15 bajos, acabado superficial fino.
PVD = Physical Vapour Depositon

@ Alliages Ni, Co, Fe et Ti a haute température.
@ Leghe Ni, Co, Fe e Ti resistenti a calore.
@ Termoresistentes aleaciones Ni, Co, Fe y Ti.

@ Matériaux trempés: acier et fonte trempés.
@ Materiali cementati: acciaio e ghisa temprati.
@ Materiales duros: aceros y fundido templados.

—

—

M1
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Tronconnage
Troncatura
Tronzado

Rainurage/tournage
Gole/tornitura
Ranurado/torneado

FG 20*
P30/M25/K20/
S25/N25/H25

® Nuances universelles.
® Gradi versatili.

H 20
M20/K20/S25/
N20/H20

CES 060
K10/S15/H15

CEB 250

P10/K10/S10/H10

BNE 500
K05/H05

"BNE 800
hKI10H10_

N\

@ Matériaux trempés: acier et fonte trempés.
® Materiali cementati: acciaio e ghisa temprati.
® Materiales duros: aceros y fundido templados.

>. HRc > 45. Fluido de corte; Si asi se desea.

—

coupe; Selon le
te; Se si desider

@ Nuances non-revétues.
@ Gradi non rivestiti.
@ Grado no recubierto.

[]

@® Nuances revétues. ® Gradi rivestiti.
@ Grados recubiertos.

@ Nuances a grain fin non-revétues.
@ Gradi micrograna non rivestiti.
@ Grado micrograno no recubierto.

CVD PVD
TiC/TiCN/ TiN
TiN

CVD PVD
TiC/TiN/ TiIALN
Al2O3/TiN

CVD = Chemical Vapour Deposition
PVD = Physical Vapour Depositon

® Nuances céramique. ® Gradi ceramica
@ Grados ceramica.

|:| Al203
.AI203 +TiC
. Si3Ng + TiN

@ Diamant, Nitrure de bore. @ Diamante, Nitruro
di boro. ® Diamante, Nitruro de boro.

. PCD |:| CBN A146

Page:
Pagina:
Pagina:

Al144

Page:
Pagina:
Péagina:

Y

@ Tout les types alliages Ni, Co,
Fe et Ti a haute température.

@ Tutti i tipi di leghe Ni, Co, Fe e Ti
resistenti a calore.

@ Todo tipo termoresistentes : R
aleaciones Ni, Co, Fe y Ti. o
@ Résistance optimale a
'usure/tenacité. o 1)
@ Ottimamente tenace/ D
resistente all’'usura.
S25/N25/H25 : 1
H 20
M20/K20/S25/
N20/H20
e |1)
ALC 355% °
P15/M15/K15/S15
o |1)
ALC 350
P15/M10/K10/510
@ Alliages Ni. Fluid de
CES 060 coupe: Selon le desir. e |1)
QUSEGIEM @ Leghe Ni. =
Lubrorefrigerante; Se si
CEB 250 desidera. o 11
SIS UGIE @ Aleaciones Ni. Fluido
de corte; Si asi se

desea.

Premiére sélection
= Scelta prioritaria
Primera eleccion

-

YISO Index des matiéres - Indice dei materiali - indice de materiales

P: Tous les types d’acier et acier moulé et font copeaux longs a part acier inoxydable austenitique/duplex - Tutti i tipi di acciaio, getti di acciaio e ghisa truciolo lungo
eccetto acciaio inossidabile austenitico/duplex - Todo tipo de aceros, aceros moldeado y fundicion de viruta larga excepto acero inoxidable austenitico/iduplex.

Tous les types d’acier inoxydable austenitique/duplex - Tutti i tipi di acciaio inossidabile austinitico/duplex - Todo tipo de acero inoxidable austenitico/duplex.

K:

Tous les types fonte copeaux courts - Tutti i tipi di ghise truciolo corto - Todo tipo de hierro fundido viruta corta.

Ni-, Co-, Fe-y Ti.

: Tous les types alliages Ni-, Co-, Fe- et Ti a haute température - Tutti i tipi di leghe Ni-, Co-, Fe- e Ti resistenti a calore - Todo tipo de termoresistentes aleaciones

ferrosos.

: Tous les types métaux non-ferreux et matiere non-ferreux - Tutti i tipi di metalli non ferrosi e materiali non ferrosi - Todo tipo de metales no ferrosos y material no

templados.

: Matériaux dur: Tous les types acier et fonte trempés - Materiali cementati: Tutti i tipi di acciaio e ghisa temprati - Materiales duros: Todo tipo de aceros y fundido

@® Domaine de application - Area di impiego principale - Area principal de aplicacion

===

[ | €— Finition/dégrossissage légére - Finitura/sgrossatua leggera - Acabado/desbaste ligero
Semi-ébauche - Media sgrossatura - Medio desbaste
Dégrossissage/dégrossissage pesant - Sgrossatura/srossatura pesante - Desbaste/desbaste pesado
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ISO: Carbure - Metallo duro - Carburo; ISO: Céramique - Ceramica - Ceramica; ISO: Matiéraux ultra durs - Superharte
Matiér - Materiales ultra duros;

Carbure non revétues (WC()) o c géramique oxide, pure (Azzo% )

HW = Metallo duro non rivestito (W A = Ossido di ceramica, puro (AlzOs Diamant polvcrystalline.
Carburo sin recubrir (WC) Oxido de ceramica, pura (Al:Os) DP = Di:m:ntepggllicgliitglling.
Carbure non revétues (WC), grain fin Céramique oxide, mixte (Al:0s+TiC, TiN) Diamante policristalino.

HF = Metallo duro micrograna (WC), non rivestito CM = Ossido di ceramica, mista (Al:Os+TiC, TiN) ) )

Carburo micrégrano (WC), sin recubrir Oxido de ceramica, mixta (Al:Os+TiC, TiN) Diamant monocrystalline.
DM = Diamante monocristallino.
Carbure non revétues, cermet (TiC, TiN) Céramique nitrure de silicon (SisN4) Diamante monocristalino.

HT = Metallo duro non rivestito, cermet (TiC, TiN) CN = Nitruro di silicio (SisNa)

Carburo sin recubrir, cermet (TiC, TiN) Nitruro de ceramica (SisN4) Nitrure de bore, crystalline cubique
contenue bas.
Carbure revétues Céramique oxide, (Al:0s), fibre renforce BL = Nitruro di boro cristallino cubico,

HC = Metallo duro rivestito CR = Ossido di ceramica, (Al-0s), fibrosa rinforzata basso contenuto.

Carburo recubierto Oxido de ceramica, (Al:Os), fibra reforzada Nitruro de boro cbico cristalino,

. . N bajo contenido.
Céramique revétues

CC = Cerramica rivestita

s . Nitrure de bore, crystalline cubique
Ceramica recubrir

contenue élevé.
BH = Nitruro di boro cristallino cubico,
alto contenuto.
Nitruro de boro cubico cristalino, alto
contenido.

Nitrure de bore, crystalline cubique
revétues.

BC = Nitruro di boro cristallino cubico,
revestito.
Nitruro de boro cubico cristalino,
rucubierto.

M1 NA
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Spécifications techniques des plaquettes carbure
Specifiche tecniche degli inserti in metallo duro
Especificaciones técnicas en placas de carburo

L F
R dati <=
giiﬁm?j;'gﬁf 10°
lecomenaaciones * o
Page: Joints toriques (PDE ) 0
Pagina: - O-ri *
Figna: (A44-AS8 E (BNE") - 6°
50
Application: e[e[e[0eee]l)
Utilizzo: o|leo/eo/o|[o0|0
Aplicacion:
acojicce
| B | : e
[Te) 0
2| 52 -
| Bo 33| s Qo
Pour porte-outils type 1512 1516?, 1%1;“:’"?,5;2' | Q E a % a %EB ¥ (I\I
- 151G, 156C, 156S, HD56S, < @ @ @D S
Per portainserti ipo | 1558, 1525, 1525-00, 1538, AT |83 |88 |88 | 82| R8I 28| &2 g 8| g 2g/28
Para portas fipo 153SD, 153CD, 158S, 1598, 5 -0 S=lEElfoE &S| &< e 2| 2| 2|_g|Z<
1575-00, 157SA-00, 157S h 22 (28 28|22 28| 28| 28 22|80l |=3/22|28
FQo |FQ ([FOQO | <3| FO| F2 | F2 0o |0 |0 |20 |IX( IO
2 MT-20 2,0 0.2 | | | |
2,5 MT-25 2,5 ’ | | | ]
3 MT-3 3,2 | | | | | | | N N N e N
4 MT-4 4.1 | | | | | | | | I N N N N
5 MT-5 51 |0,25 | | | | | | H B H | N
6 MT-6 6,1 | | | | | H B H | N
o 6 MT-7 71 | | | | | H | B
age:
Pagna: | AG6—A120 8 | MT-8 8,1 I LR n
) 8 MT-9 9,1 0.35 | | |
10 MT-10 10,1 ’ | Q H |
12 MT-12 12,1 | a H B |
e I
i (FLI [lofe]
=8
QI
=8| 8
8 Z % [=NTo] *8 *Q *c
+0,15 o w s o] =)
% AT r =Y g E = E E £ E z . R
oS |88 | uea8(z8| =S ® Nuances revétues @ Gradi rivestiti
LX T> |00 |[AaZ| 00X | 0X @ Grados recubiertos
MT-20 2,0 0,2 u CVD CVvD PVD PVD
MT-25 | 25 u u TiN/TICN/ TiN/TICN/ TiN TIALN
MT-3 3,2 E | E | E = = TN Al203/TiN
MT-4 41 ] ] ] ] ] ] CVD = Chemmal Vapour Depo§|t|on
MT-5 5,1 0,25 H H H u u u PVD = Physical Vapour Depositon
MT-6 6,1 | | | | |
MT-7 71 * @ Diamant, Nitrure de bore. @ Diamante, MT-..Fr
MT-8 8,1 m Nitruro di boro. ® Diamante, Nitruro de boro.
MT-9 9,1 Page: Page:
R Mo (oo i [Avas] > 1 [Avas

H De stock - Sempre disponibili - Stock

Sélection des plaquettes nuances, page:

Selezione dei gradi degli inserti, pagina:
Seleccion los grados de placas, pagina:

Q Stock limité - Disponibili in quantita limitata - Stock limitado

[Aiza-Aizs)

Données de coupe, page:
Parametri di taglio, pagina:
Condiciones de corte, pagina:

Page:
1) Pagina:
Pagina:
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0,15
0,15

2) Il faut affater les bride et
lame de I'outil de 0,15
mm des deux cotés.

2) La staffa dell’'utensile
deve essere ridotta di
0,15 mm da entrambi i lati.

2) La lama y la herramienta
deben rebajarse 0,15 mm
en ambos lados.

6° 6°

Exemple de commande:
Esempio d’ordine:
Ejemplo de pedido:

MT-4b TNC 150 P35

[o]e]
o]
[*[e|
Plaquettes du type MT avec rayons d’angle (MTr) EE
Inserti tipo MT con raggio sugli spigoli (MTr) 9 0
Placa tipo MT con radio en los vértices (MTr) - S< > Q g
&l == 28| |8g|28| 8
) 151F, 151FA, 151RF, 151S, : N ) 0w D <7 |2 z
Pour porte-outils type | 151G, 156C, 156S, HD56S, A +0 r co (oS | oS |[ww|[SB IR AT S
Per portainserti fipo | 1558, 1528, 1525-00, 1538, -0,15 22 (&S (3L [ FE (¥ sS(=8 (| ©
Para portas tipo 153SD, 153CD, 158S, 159S, B On|los|0d |an|as|tnlon|VNS|od
157S-00, 157SA-00, 157S 1 Z0 | Z]A| d- [ZA | Z9| S|/ |[0O& | ®0
FQO [ FO | <2 [FOQ |[F2| 0o [TO[LX|TS
2,5 MT-2.3r0.5| 2,5 05 | | |
3 MT-31r0.5| 3,3 ! | | | | H | B |
24 MT-3.7r1 3,9 | | | | H | B |
4 MT-4r1 4,2 | | | | H | B |
4 MT-4.5r1 4,7 1 | |
5 MT-5r1 5,2 | Q | | H | B |
6 MT-6.4r1 6,6 | | | | H | B a
6 MT-7.5r1 7,7 | | | H | B a
8 MT-9r1 9,2 1 | |
10 MT-10r1 10,2 | a H | B
Page: A+0,05
Pagina: | AG6—A120 -0
Pégina:
3 MT-3.0+0.05/-0r0.5| 3,0 0,5 a |
MT-3.0+0.05/-0r1 3,0 1 |
4 MT-4.0+0.05/-0r0.5| 4,0 0,5 |
MT-4.0+0.05/-0r1 4,0 1 ]
5 MT-5.0+0.05/-0r0.5| 5,0 0,5 |
MT-5.0+0.05/-0r1 5,0 1 |
6 MT-6.0+0.05/-0r0.5| 6,0 0,5 |
MT-6.0+0.05/-0r1 6,0 1 Q|a |
Exemple de commande: MT-..X
Esempio d'ordine: MT-4 TNC 150 P35 R/LMT-..Z 'Izaglna A142-A143
Ejemplo de pedido:
R dati <=
Raccomandazion 10°
F{ecomendaciones
Pa Ad4-A
%z
50
Application: @1)
Utilizzo:
Aplicacion: r
2°30'—4\L
f
2°30+¢
_‘fr
[ ele] [ofol | | [*[]
[lele] | o1 | [elo] | Lsls] | [e]e]
B o é o
151F, 151RF, 151S, 151G b & & <3
Pour porte-outi's type | 156C, 1568, HD56S, 1558, +0,15 B2 | 32N 2|88
Per portamse_m tipo 1528, 152S-00, 153S, A 0 r -S (] ¥ -S s=S = =
Para portas tipo 153SD, 153CD, 158S, 1598, 5 Qv |92 2| Lo (g9
1575-00, 157SA-00, 157S 1 ER |2 S| B | o | 28
3 MT-3b 3,2 | | | |
4 MT-4b 4.1 | | | |
5 MT-5b 5,1 0,25 | | | |
6 MT-6b 6,1 | | |
6 MT-7b 71 | |
Page: 8 MT-8b 8,1 | a | |
paana: | AG6—-A120 10 | MT-10b | 10,1 |035| O | QO oO| m

M1 NA
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Recommandations
Raccomandazioni
Recomendaciones

Page: _
Pagna: | A44-AS58

o
5*
Gplplication: e[e]1)
tilizzo:
A;::I;é;gion: o e 2030'_Lr
)
0
; 2°30° ;
Yol
== -
B o R Qo
151F, 151RF, 1518, 151G, | & & 5 & T
Pour porte-outils type | 156C, 1568, HD56S, 1558, A 1015 d B3 (82| L& 28 Q é S
o | e, | BT HEIR BE
1575-00, 157SA-00, 157S B ER| IS | Y| ES || £
3 MT-3¢ 3,2 0,10 | | | | | ] | ]
4 MT-4c 4.1 0,10 | | | | [ | [ |
5 MT-5¢ 51 |0,25 | 0,15 | | | ] | ]
6 MT-6¢ 6,1 0,15 | a | | ] | ]
6 MT-7¢c 71 0,15 | ] | ]
Page: 8 MT-8¢c 8,1 0,20 | | W | Exemple de commande:
gggmgf A66-A120 9 MT-9¢ 9,1 0.35 0,20 m] Esempio dlordine:
gmne: 10 |MT-10c | 10,1 | 025| MW m} ] Q | Ejemplo de pedido:
12 MT-12¢ | 12,1 0,25 | a | Q | MT-3¢c ALC 350 P15/K15

g

pr>
¥,
%
]

Recommandations f
Raccomandazioni <=
Recomendaciones = 3 w
Page: 1 “L‘I
Pagina: | Ad4-A58 ] \
Pagina: -
50
Gplplication: [ 1M
tilizzo: oo ojo (0
Aplicacion: oo o e 2030’_%
f
2°30°
X%
Nouvelle exécution
D = Nuova esecuzione
Nueva fabricacion Hﬂ Hﬂ? [Te]
Exemple de commande: n l l l-l I
Esempio d’ordine: MS-3D TNC 150 P35 Q o) -
Ejemplo de pedido: © 3o § g §§ % ﬁ § 8 8
¥(an @ » SZ|<x| 2
151F, 151FA, 151RF, 151S, S B fs) 55 (o N0 S
Pour porte-outils type | 151G, 156C, 1565, HD56S, = +0,15 S2 B3| BRIRA| 28| 82| & 8| T|a S8 3
Per portainserti ipo | {558, 1528, 152S-00, 1538, —_— Aol o2l62lo2lS LS5 |5 (ES| 2| Z2|RQ|Z<|.%
Para portas tipo 153SD, 153CD, 158S, 159S, e | =3 S|9w|Q8(9Yen|iag SItS| . Sl«3|5S|22(28
1575-00, 157$A-00, 157S d EX|EL|ER|I5|FY | B2 | ES |3 |ga|=e|2S|Ta| 22
2 | MS-20 2,0 0.20 | | | | H | N |
2,5 | MS-25 2,5 ’ | | | | H | N |
3 | MS-3D 3,2 | | | | |
3 | MS-3 3,2 | | | | H | N ]
4 | MS-4D 41 0.95 | | | | |
4 | MS-4 4.1 ’ | | | | H | N H N
Page: 5 | MS-5 5,1 | | | | H | N H N
Pagina: | A66—A120 '
Pene 6 |Ms-6 6,1 N R CH u
8 | MS-8 8,1 | | H | N ]
10 | MS-10 10,1 |0,35 | H | N ]
12 | MS-12 12,1 | | ]
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Recommandations
Raccomandazioni
Recomendaciones

Page:
peanz:| A44-A51

Application: [ 11
Utilizzo: o|/o|0ojo |0
Aplicacion: oo o |e@

i
2°30" 4% |

I ER
2°30" L

3

g
B
il i
RMS o | FI i
g 2 2
- Z ~Z o] —
glee| |85 |88 £5(8z s
151F, 151FA, 151RF, | - celes Qé &g B zf‘\”) tf,\") ol o ég ég §
Pour porte-outis type | 1518, 151G, 156C, = 10,15 r |23 B2 (8|8 R 2a | &2 8 8|28 |98|
g:raport;lanss?rpt;tlpo 156% HDSGS,S‘L55S, A 0 q) 6 % 6 % 8 % 8 % E % : é :é E % % g UB) - % ° é
ra portas ti 157S-00, 157SA-00, o
1575 B, s |ER|ER |25 | |82 |ES |38 (87|22 |28|22
2 | R/LMS-20/6 2,0 6° | 0.20 | | | H | Q| u
2,5 | R/LMS-25/6 2,5 ’ | | | H | O nm
3 | R/LMS-3 3,2 ] H | Q | | H| B H | b
4 | R/LMS-4 41 50 |0.25 | H | B | | H| BN H | N
5 | R/LMS-5 5,1 ’ H | Q | H| B H | Q
Page: -
P:gie;]a: A66-A80, 6 | R/LMS-6 6,1 H | Q H| N |
Pagina: -
sona: | A116-A120 8 |RLMS-8 81 | o |oas = a)
10 | R/LMS-10 10,1 ’ | H| N Q
Exemple de commande:
Esempio d’ordine: RMS-5 TNC 150 P35
Ejemplo de pedido:
® Nuances revétues @ Gradi rivestiti
@ Grados recubiertos
CVD CVD PVD PVD
TiN/TiCN/ TiN/TiICN/ TiN TiIALN
TiN AlxO3/TiN
CVD = Chemical Vapour Deposition
PVD = Physical Vapour Depositon
H De stock - Sempre disponibili - Stock 0 Stock limité - Disponibili in quantita limitata - Stock limitado
Sélection des plaquettes nuances, page: Données de coupe, page: Page:
Selezione dei gradi degli inserti, pagina: |A124—A128| Parametri di taglio, pagina: ~ |A158—A169 il Pagina:
Seleccion los grados de placas, pagina: Condiciones de corte, pagina: I
M1 NA
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Recommandations
Raccomandazioni
Recomendaciones

Page:
Pagina: | A4 58
Pégina:

50
A Application: T T M
gti:izzo; ejoeje[oo e L
plicacion: ol e e , o
2°30
A
3
2°30'—W
| Jele]
% Hﬂ [Jele] | [slel ] | [o[o[]
Llofel | [o]o[T | [o]s[™
0
0
52 2t | 5
g 28 =3 | 8%
151F, 151RF, 151S, 151G < “"g 8% BE
Pour porte-outils type 15GC, 1568, ,HDSGS’ 1555’ +0,15 8 <or I-!o’ 8 S 8 R g e g 8 (‘9) g o & g 8
N S s 5 s s == A = =4 Y q X =
Per portainserti fipo 1528, 1525-00, 1538, —_— 2| " | o= | 02| o= | o MaiSH £ £ s | RQ €
Para portas tipo 153SD, 153CD, 1588, 1598, . 22 1 28| 28| 28| 22 | <8 | 08 |3 |68 | &8
157S-00, 157SA-00, 157S o [ =g (=N (=N [ E "o wno =0 WX = =N0))
2 | MZ-20 2,0 0.2 | | |
2,5| MZ-25 2,5 ’ | | |
3 | MZ-3 3,2 | | | | | | | | |
4 | MZ-4 41 0.25 | | | | | | | | |
Page: 5 | MZ-5 5,1 ’ | | | | | | |
Pagna: | AG6—A120 6 | Mz-6 6,1 m E | | m | = u
gina: ’
8 | MZ-8 8,1 | a | | |
10 | MZ-10 10,1 | 0,35 |
12 | MZ-12 12,1 | a
Exemple de commande:
Esempio d’ordine: MZ-4 TNC 100 P45
Ejemplo de pedido:
Recommandations
Raccomandazioni o
Recomendaciones r 5
A44-A51 230" 4— R
Al
Application: [T 1 M o 4 L
Utilizzo: olo[e[oo e 2°30 "r ® A
Aplicacion: o|lofe 5 r
~

EE

[Te)
z
83 So
af ga
0 5 SI
. [=Ne=] [=Ne} n v o o o o
Pour porte-outils type | 151F, 151RF, 151S, 151G, +0,15 oF |b® | Ra | =Y & I |98
Per portainserti ipo | 156C, 1575-00, 157SA-00, p( Aol " 15262 | a2 | s == z |22
Para portas tipo 1578 R \ S g S g L I:"\l) 2o & g < 8 8 uN)
! Fd |Fa |Fa |FS |wa |[=d |[T»
page..| A66—A80, 3 |RLMZ-3| 32 | .| ® | W | = HE || H | b
Pagina: | A116-A120 4 |R/LMZ-4| 41 | | | | | | |

Exemple de commande:
Esempio d'ordine: LMZ-3 SAFM P25
Ejemplo de pedido:
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Recommandations
Raccomandazioni
Recomendaciones

4>

= e I - =L
Application: \

efele ) 5°
Utilizzo: o ]

[J
Aplicacion:

2°30°

2°30-¢

Q EID.
[ ele] [ofo] | o] ] Hﬂ
[ le]e] [ofe[ ] [*] []
R 5%
Bo| Bo 8S | 85 S5(8g| s
151F, 151FA, 151RF, 151S, | ° L0| Ak B | S2xg| 2
Pour porte-outis type | 151G, 156C, 1568, HD56S, = A 015 co|oc| vt | ww | 8B | B ol o|®%|&s| o
Per portainserti tipo | 1555, 1528, 1528-00, 153S, « 0 r ) g 8y | 8y | Y| RE | S g 215 |=¢g @
Para portas tipo 153SD, ;5:&:%;23\363593, B \ O | 0S| o | aps | as | as E ) S| N % =) uzu oS
1575-00, -00, = &
157TA00, 1575 ER| 25| 25| B | B2 | B2 58|85 |22 |20 |22
2 | MP-20 2,0 0.2 | | | | |
2,5 | MP-25 2,5 ’ | | | | |
3 | MP-30 3,0 | | | | |
3 | MP-3 3,2 | | | | | | | |
4 | MP-40 4,0 0.25 | | | | | |
4 | MP-4 4,1 ’ | | | | | | | |
Page: 5 | MP-5 5,1 | | | | | | | |
E@g!na: A66-A120 6 | MP-6 6,1 | | | | | | | |
agina:
8 | MP-8 8,1 0.35 | ] | Q | |
10 | MP-10 10,1 ! | a a
Exemple de commande: MP X Page:
Esempio d’ordine: MP-8 TNC 150 P35 T Pagina: | A142—-A143
Ejemplo de pedido: R/LMP-..Z  Pagina:
® Nuances revétues @ Gradi rivestiti
® Grados recubiertos
CVD CVvD PVD PVD
TiN/TICN/ TiN/TICN/ TiN TiIALN
TiN Al>0O3/TiN
CVD = Chemical Vapour Deposition
PVD = Physical Vapour Depositon
Hl De stock - Sempre disponibili - Stock O Stock limité - Disponibili in quantita limitata - Stock limitado
Sélection des plaquettes nuances, page: Données de coupe, page: Page:
Selezione dei gradi degli inserti, pagina: |A124—A128| Parametri di taglio, pagina:  |A158—A169 1) Fadine:
Seleccion los grados de placas, pagina: Condiciones de corte, pagina: '
M1 NA
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VA |8 = T oF
L
<=

Recommandations

Raccomandazioni
Recomendaciones 1 m ’
5 ha-aso = =
Pagina: -
Pagna: A44-A58 ] o \\
Application: o[e]e[e[e]l)
Utilizzo: e|lefefo]e
Aplicacion:
2°30
A
2°30°*
[ [e]e]
[ e]e] []
E 8
5w é % 82
5o & £g
151F, 151FA, 151RF, 151S, | s 23 u“’;B 1010 ﬁa 9 = L5
Pour porte-outils type | 151G, 156C, 152S, 152S-00, +0, ) T |k T N
Per portainsert tpo | 1535, 153SD, 153CD, 1588, P« ATl " o2 | oS |as |88 B2 | = |Re
Para portas tipo 159S, 1575-00, 157SA-00, s | 20 | = |28 | 29 [<Q |09 |68
157TA-00, 157S (=N <= (0 F=S oo o IL X
2 MA-20 2,0 02 | | | | |
i Page: AB6—A120 25 MA-25 2,5 ! | | | | |
Pagina: _ Exemple de commande:
2 MQ 28 2’8 = = = = = u = Esempio d'ordine:
3 ’ 0,25 Ejemplo de pedido:
5 MA-50 5,0 ’ | | | | |
6 MA-60 6,0 | | | | n MA-30 TNC 150 P35
R dati WW
Racoomandazion! l ' ®
Recomendaciones
Page:
Pagina: -
i el g ]
Application: olelofefe]l) | L
Utilizzo: o|lo oo
Aplicacion: r
]
:
il
RMA [ [ofe] |
= ~ &
-~z el
5 1 =) g %
- o N E al
- o & w? L
Pour porte-outils type | 151F, 151RF, 151S, 151G p +0,15 q) l-lc') 8 um'l ﬁ ﬂ CLQI R:{_) 8 8 8 g
A s s s s AT r -= oY | ~S axY | s> S om
Per portainsertitipo | 156C, 1575-00, 157SA-00, e -0 = 5 < s < < 2
Para portas tipo 157S B1 \ g (h:)) 3 ﬁ % & % 8 # ﬁ © 8 g 8
(= <= | FO F= oo |nao X
2 | R/L MA-20/6 2,0 6 | | | |
2 | RL MA-20/12| 2,0 12 0.20 | | | |
2,5 | R/L MA-25/6 2,5 6 ! | | | |
‘ e [AG0-ABO, 25 | RILMA-25/12 25 12 n E = ™
Pagina:|[A116-A120 3 |RLMA-30/5 | 3,0 5° u E | ®E ® | QO =
3 | R/L MA-30/10| 3,0 10° 0.25 | | | | a |
4 | R/L MA-40/5 4,0 5° ! | | | | |
4 | R/L MA-40/10| 4,0 10° | | | | |
® Nuances revétues @ Gradi rivestiti oVD cvD PVD BVD
@ Grados recubiertos Exemple de commande:
CVD = Chemical Vapour Deposition |:| T@N/TiCN/ |:| TiN/TiC_N/ |:| TiN TIALN Esem;;io d’ordinve:' RMA-30/5 TNC 150 P35
PVD = Physical Vapour Depositon TiN Al203/TiN jemplo de pedido:
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m = -
o
Recommar(ljdations O° 10
Raccomandazioni
Recomendaciones ﬁ
Page:
Pagina:| A44-A58
Pagina: 6°
Application: olefe[ofe]l)
Utilizzo: ele|o|o |0
Aplicacion: r
A (€
¥
[ [e]e]
L[e[e] | [o]e] |
[ele] | [s[=[] [*
te}
P
S= ~
Q0 33 Qo
. oo ¥
: 151F, 151RF, 151S, 151G, 4 05 3;
Pour porte-outils type 156C, 15252, 1525-002, A 8 8 8 8 0 & (=3 8 N S
Per portainsertitipo 1538%,153SD, 153CD?, & . r -S| ds| FS| 8| =ss | =2
Para portas fipo 1588?, 15987, 1575-00, By - 0075 Ob | O | 2n | 23 |tn | on
Exemple de commande: 1578A-00, 157S ZNEal 25 (== 5, Y
Esempio d’ordine:
Ejempf;o de pedido: Page: 2% MB-2F | 2.0 1,0 [ | Q a
Pagina: | A6G6—A120 3 MB-3F| 3,0 1,5 | a | | | |
MB-5F TNC 250 P25/K25 Pagina: 4o MB-4F | 4,0 2,0 u a n u u u
5% MB-5F | 5,0 2,5 | | | | | |
8» MB-8F | 8,0 4,0 a a
X) Pour assurer les meilleures conditions X) Per ottenere le migliori condizioni di X) Para que se den las mejores condiciones

d’usinage possibles, la lame du porte-outil
doit étre modifiée conformément au rayon
de la plaquette.

?La plaquette du type MB en exécution

modifiée

Pour les outils MIRCONA de rainurage de
face type 152S, 152S-00, 153S, 153SD,
153CD, 158S et 159S étudiés pour la gamme
de diametres Dy = 20-50 mm, il faut utiliser
une plaquette standard MB que I'on modifie,
ol la géométrie de coupe spéciale de la
plaquette est éliminée sur la surface du
copeau.

Les plaquettes modifiées portent la désig-
nation additionnelle ZU, XU ou U conformé-
ment au tableau ci-dessous.

Les plaquettes avec la désignation addi-
tionnelle » ZU « sont fabriquées aussi bien en
version a gauche (L) qu’en version a droite
(R). Les plaquettes a gauche sont utilisées
sur les outils a gauche et les plaquettes a
droite sur les outils a droite.

lavoro, la lama del portainserto dovrebbe
essere modificata a secondo del raggio
dellinserto.

JInserto tipo MB con configurazione dei
tagliente modificata

Sugli utensili per gole frontali MIRCONA tipo
152S, 152S-00, 153S, 153SD, 153CD, 158S
e 159S, per diametri Dy = 20-50 mm é
necessario che gli inserti standard tipo MB
siano modificati, quindi che la particolare
geometria di taglio dellinserto sulla parte
superiore sia eliminata.

Gli inserti modificati avranno una ulteriore
designazione ZU, XU o U come indicato sulla
tabella sottostante.

Gli inserti con ulteriore designazione » ZU «
sono disponibili sia in versione sinistra (L)
che in versione destra (R), ed i sinistri ven-
montati su portainserti sinistri cosi come i
destri vengono montati su portainserti destri.

de mecanizado, la lama de la placa debe
ser modificada con el radio de la placa.

®Placa tipo MB modificada

Para los porta-herramientas MIRCONA de
ranurado frontal 152S, 152S-00, 153S,
153SD, 153CD, 158S, y 159S disefiados
para trabajar en la gama de diametros Dy =
20-50 mm, se debe modificar la placa MB
estandar, por lo que pierde la geometria
rompe-virutas.

Las placas modificadas tendran una deno-
minacion ZU, XU o U de acuerdo con la tabla
de abajo.

Las placas con la designacién adicional
“ZU” se hacen en izquierda (L)- asi como en
derecha (R). Las placas de izquierda se
utilizan en portas izquierda y las placas
derecha en portas derecha.

1528
152S-00 S = IS L159S
1538 g c8 g8 L1585
153SD =< 0 < S
12ach MB- .. F 88 |82 |28 (28 | _8| 8% L153SD
T2 |N2 | T2 |8 | =2 Z L153CD
1585 & 28 |22 |28 (288 %8| 83 L1535
1598 £2 |ES | ER |F=2| a8 | O
20-30 3 RLMB-3FzU | QO E| =
4 MB-4FXU a | |
30-35 5 MB-5FXU | O "=
R153SD
4 MB-4FU | | |
35-50 . R153CD
5 MB-5FU | | | R158S
30-50 3 MB-3FU a | | R159S
B De stock - Sempre disponibili - Stock Q Stock limité - Disponibili in quantita limitata - Stock limitado
Sélection des plaquettes nuances, page: Données de coupe, page:
Selezione dei gradi degli inserti, pagina: | A124—A128 Parametri di taglio, pagina: |A158—A169
Seleccion los grados de placas, pagina: Condiciones de corte, pagina:
Page:
1) Pagina:
==
M1 NA
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Recommandations
Raccomandazioni
Recomendaciones

paona: [ A44-Ad7, A59
Péagina:

Application: e[efofeofo|l)
Utilizzo: o(leo/o(o|o
Aplicacion:

o

11 11°

Exemple de commande:
Esempio d’ordine:
Ejemplo de pedido:

[ [e]e]
100 [o]e]
~ S
: 5 £8
) . co | o3| ww o | &3
P porainser 1o 1518 A | r A |2 | 8% | =S sS| =8
Para portas tipo 1578 ' C:]]] g g 3 S % ﬁ ze L<L E & ﬁ
: Fo |[IS | Fa | ®A |wa | T
1-1,5 | B-200r1 2,0 1,0 2,0 | a | | | |
1-1,5 | B-300r1.5 | 3,0 1,5 3,0 | | a | |
2-3 B-400r2 4,0 2,0 4,0 | | | | | |
Page: 2-3 B-500r2.5 | 5,0 2,5 5,0 | | | | | |
Pagina: 2-3 |B600r3 |60 30|85 | WM | M | m | ®H | mH | H
Pagina: 4 B-800r4 80 | 40 | 80 | W [ | | N [ |
Recommandations o
Raccomandazioni 18
E:\(;Zr'nendac'ones golrges de cir”qlips 1
Pagina: | A44-A47, A50-A53| | Glastici - 5
Pagina: Ranuras de circlip 5°
Application: ofefefee]l)
Utilizzo:
Aplicacion: — Ar 4—0 3
r 3
AN
A A
| 2°
[o] T
ol [
Exemple de commande: luu EII EEI nnl
Esempio d'ordine: RG-110b ALC 350 P15/K15 Clefe] | [T | (o[ | I | (IR | [S]6]
Ejemplo de pedido: 3o S °
a
- v N
) oo g g 10 © o § %
pou pere ot e 151G E =L ARl A | B2 8% | S ss| =2
erportainsert ipo- | 457G.00%, 157GA-002 m +0, O | 03| an TS S
Para portas tipo , r 0 = 0 ‘>_ 9 vel oW
° HEHEBRAFREL
R/L G-050b | 0,50 1,3 | | |
R/L G-060b | 0,60 1,3 | | |
R/L G-070b | 0,70 1,3 | | |
R/L G-080b | 0,80 1,6 | | |
R/L G-090b | 0,90 1,6 | | |
0.50 — 1.85 R/L G-105b | 1,05 2,1 | | |
’ ’ R/L G-110b | 1,10 2,1 | | | | | |
R/L G-125b | 1,25 2,3 | | | |
Page: R/L G-130b | 1,30 2,3 | a | | | |
Pagina: A72-A73, RLG-155b | 155 | 26 | W u L
Fagna:l  A116-A118 RLG-160b| 160 | 26 | ® | O | B | H | B | ®
R/L G-185b | 1,85 2,9 | | | | | |
R/L G-215b | 2,15 3,2 | | | | | |
2,15-3,15 | R/L G-265b | 2,65 3,7 | a | Q | |
R/L G-315b | 3,15 3,7 | | | |

B-400r2 TNC150 P35

2° 2°

TT

Le dessin représente un outil a droite.
Pour l'outil a gauche c’est l'inverse.

Il disegno mostra I'esecuzione destra.
L’esecuzione sinistra e specularmente
opposta.

El dibujo muestra la versién derechas.
Version izquierdas invertir.

2) 6 ® W R157G/GA-00
Lr

&
e/ oW o o/cA00]

2) Les plaquettes a gauche (LG) sont
utilisées sur les outils adroite et les
plaquettes a droite (RG) sont utilisées sur
les outils & gauche.

2) Gli inserti sinistri (LG) si montano sui
portainserti destri e quelli destri (RG) sui
portainserti sinistri.

2) Placas version izquierda (LG) se utilizan
en portas derechas y las placas version
derecha (RG) en portas izquierda.

! hy
“IR151G[~ T[L151G[~
3) Les plaquettes a droite (RG) sont utilisées sur les

outils a droite et les plaquettes a gauche (LG) sont
utilisées sur les outils a gauche.

3) Gli inserti destri (RG) si montano sui portainserti
destri e quelli sinistri (LG) sui portainserti sinistri.
3) Placas version derecha (RG) se utilizan en
portas derechas y placas version izquierda (LG) en
portas izquierda.
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Recommandations
Raccomandazioni
Recomendaciones

pagna: | A45-A47, A50-A57|
Péagina:

Utilizzo:
Aplicacion:

Application: o[e[efee]l)

f Le dessin représente un outil a droite. A

Pour l'outil a gauche c’est l'inverse.

Il disegno mostra I'esecuzione destra.

1 — Ar [-— L’esecuzione sinistra e specularmente
opposta.

El dibujo muestra la version derechas.
Veersion izquierdas invertir.

[ ele]
[lole] [o]e]
B o é o Q
Pour porte-outils type 153E } @ A +0,15 A § 8 § E 8 g 8 5
Per portainserti tipo 153E-E00 B i E -0 r o % oS S5 E % . % -
P i 158 =
s e : EC |25 | % a8 |26 | 22
R/L E-2b 2,0 3,0 | |
Page: RLE25b | 25 (30| m | m | m | H | ®
Pagina: | A83-A86| 2-5 | RILE-3b 3,0 30| m ] ] m m ]
Pagina: R/L E-4b 4,0 6,5 | | | | | |
R/L E-5b 5,0 6,5 | | | | | |
Exécution rectifiée avec précision (= Q)
Inserti di precisione (= Q) =[]
Reforma precision (= Q) EEI 800
[ ele] HONNREED
[lele] | [*] [Sle[ ] | [e[*]
B o E o o
Pour porte-outils type 153E ; @ A +0,05 A § é § E § c§\l 8 5 <_| —
Per portainserti tipo 153E-00 | -0 r oS 03 > E = o < oS
Para portas tipo 158E By E E § EI g (‘I-) E g § % glu\’l) g g g
R/L E-2bQ 2,0 3,0 | |
. RILE25bQ| 25 | 30| m E 0= H’]
Page: ’ ’
Pagina: | A83-A86 | 2—5 | R/L E-3bQ 3,0 3,0 | | |
Pagina: R/L E-4bQ 4,0 6,5 | | |
, RLE5bQ | 50 | 65| ® | = 110,025
Exemple de commande:
Esempio d'ordine: RE-3b ALC 350 P15/K15
Ejemplo de pedido:
Les plaquettes a droite (RE) sont utilisées sur les outils a
droite et les plaquettes a gauche (LE) sont utilisées sur les
outils & gauche.
Gli inserti destri (RE) si montano sui portainserti destri e
@ IE quelli sinistri (LE) sui portainserti sinistri.
BN [~ Placas version derecha (RE) se utiliza en portas derecha y
b d placas version izquierda (LE) en portas izquierda.
[R158E M ML158E]
M De stock - Sempre disponibili - Stock Q Stock limité - Disponibili in quantita limitata - Stock limitado

Sélection des plaguettes nuances, page:
Selezione dei gradi degli inserti, pagina: |A124—A128
Seleccion los grados de placas, pagina:

Données de coupe, page: Page:
i di taglio. pagina: . 1) Pagina:
Parametri di taglio, pagina:  |A158—A169 ) Pagina:

Condiciones de corte, pagina:

1Nuances revétues 1Gradi rivestiti
1Grados recubiertos

CVvD CVvD PVD PVD
|:| TiN/TiICN/ TiN/TiICN/ TiN TiIALN
TiN Al203/TiN

CVD = Chemical Vapour Deposition
PVD = Physical Vapour Depositon

M1 NA
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Gorges de circlips o o
Gole per anelli 2 2
elastici
Ranuras de circlip
Recommandations 10°
Raccomandazioni
Recomendaciones
Page: 16°
Pagina: | A44-A47, A52-A54
A Pagina:
Ar o o
— *r03 Le dessin représente un outil a droite.
Application: efe[efefe]l) 20 [T = Pour l'outil a gauche c’est l'inverse.
Utilizzo: l
Aplicacion: —‘ Il disegno mostra I'esecuzione destra.
A L’esecuzione sinistra & specularmente
opposta.
T 20? El dibujo muestra la version derechas.

Version izquierdas invertir.

Pour porte-outils type

+0,14
Per portainserti tipo 157THA? L‘l_—m A Ar

Para portas tipo

TNP 175

P25/M25

H20 M20/K20/ ]
S25/N20/H20

R/L H-040b 0,4
R/L H-090b 0,9
R/L H-110b | 1,10
R/L H-125b | 1,25
R/L H-200b | 2,00

Page:
Pagina:
Pagina:

N — = =
oo o

2) Les plaquettes a gauche (LH) sont utilisées sur les outils

— o = adr_om? et les plaquettes a droite (RH) sont utilisées sur les
R157HA-00| outils & gauche.

2) Gli inserti sinistri (LH) si montano sui portainserti destri e

quelli destri (RH) sui portainserti sinistri.

2) Placas version izquierda (LH) se utilizan en portas
derechas y las placas version derecha (RH) en portas
izquierda.

g 157HA-00

Exemple de commande:

Esempio d’ordine: RH-110b TNP 175 P25
Ejemplo de pedido:

B De stock - Sempre disponibili - Stock Q Stock limité - Disponibili in quantita limitata - Stock limitado

Sélection des plaquettes nuances, page:

Données de coupe, page:
Selezione dei gradi degli inserti, pagina: |A124—A128 Parametri di taglio, pagina: ~ |A158—A169

Seleccion los grados de placas, pagina: Condiciones de corte, pagina:

1 -x . - - - 4 . .
"ISO Index des matiéres - Indice dei materiali - indice de materiales

P: Tous les types d’acier et acier moulé et font copeaux longs a part acier inoxydable austenitique/duplex - Tutti i tipi di acciaio, getti di acciaio e ghisa truciolo lungo
eccetto acciaio inossidabile austenitico/duplex - Todo tipo de aceros, aceros moldeado y fundicion de viruta larga excepto acero inoxidable austenitico/iduplex.

M: Tous les types d’acier inoxydable austenitique/duplex - Tutti i tipi di acciaio inossidabile austinitico/duplex - Todo tipo de acero inoxidable austenitico/duplex.
K:

Tous les types fonte copeaux courts - Tutti i tipi di ghise truciolo corto - Todo tipo de hierro fundido viruta corta.
&

Tous les types alliages Ni-, Co-, Fe- et Ti a haute température - Tutti i tipi di leghe Ni-, Co-, Fe- e Ti resistenti a calore - Todo tipo de termoresistentes aleaciones
Ni-, Co-, Fe-y Ti.

Tous les types métaux non-ferreux et matiére non-ferreux - Tutti i tipi di metalli non ferrosi e materiali non ferrosi - Todo tipo de metales no ferrosos y material no
ferrosos.

Matériaux dur: Tous les types acier et fonte trempés - Materiali cementati: Tutti i tipi di acciaio e ghisa temprati - Materiales duros: Todo tipo de aceros y fundido
templados.

@ Domaine de application - Area di impiego principale - Area principal de aplicacion

| |€4— Finition/dégrossissage légére - Finitura/sgrossatua leggera - Acabado/desbaste ligero
H:: Semi-ébauche - Media sgrossatura - Medio desbaste
Dégrossissage/dégrossissage pesant - Sgrossatura/srossatura pesante - Desbaste/desbaste pesado
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Recommandations

Raccomandazioni

Recomendaciones

Page:

Pagina: | A44-A58

Pagina:

Application: o[oefe[e[e]e 1) e[e[e[e[e]l)
Utilizzo: MT-.X [o| o000 |@® MP-.X[®[®[e[e]e
Aplicacion:

Les plaquette des types MT-..X et MP-..X

Pour les outils MIRCONA de rainurage de
face dans les largeurs de coupe 4 et 5 mm
type 152S, 152S-00, 153S, 158S et 159S
étudiés pour des diamétres Dy = 30 - 35 mm,
il faut utiliser une plaquette de type MT ou MP
que I'on modifie.

Les plaquettes modifiées portent une
désignation additionnelle » X « apres la
désignation standard (exemple MT-4X).

Les plaquettes des type MT-..X ou MP-..X,
rectifiées a partir de la configuration standard
MT respectivement MP, sont alors toujours
fournies chanfreinées des deux cétés. Cela
implique que la configuration » MT-.X « et
» MP-..X « est utilisable aussi bien sur les
porte-outils a droite que sur les porte-outils a
gauche.

Inserto tipo MT-..X e MP-..X

Sugli utensili per gole frontali MIRCONA tipo
152S, 152S-00, 153S, 158S, e 159S per
diametri Dy = 30-35 mm, con larghezza di
taglio di 4 e 5 mm, & necessario che l'inserto
standard tipo MT o MP sia modificato.

Gli inserti, modificati come detto prece-
dentemente, avranno come indicazione
supplementare la lettera » X «, che seguira la
designazione standard (es: MT-4X).

Gli inserti MT-..X o MP-..X rettificati dallo
standard MT ed MP saranno forniti con lo
smusso su entrambi i lati. Cio significa che gli
» MT-..X « e » MP-..X « possono essere usati
nei portainserti sia in esecuzione destra che
sinistra.

MT: o = 0°
MP: o = 20°

Placa tipo MT-..X y MP-..X

Para las herramientas de ranurado frontal
MIRCONA tipo 152S, 152S-00, 153S, 158S y
159S disefiadas para utilizar en la gama de
diametros Dy = 30-35 mm, es necesario a
las placas estandar MT y MP, en anchos de
corte 4 y 5 mm, modificadas.

Las placas modificadas con lo dicho llevan
una denominacion adicional “X” siguiendo a
la designacion estandar (MT-4X).

Las placas MT-..X y MP-..X se afilan a partir
de las estandar MT y MP respectivamente.
Las placas se suministraran siempre con
chaflanes en ambos lados. Esto quiere decir
que “MT-.X" y “MP-.X” se pueden utilizar
portas tanto en version izquierda como
derecha.

an
2) Il faut affater les bride et lame de I'outil de nul
0,15 mm des deux cotés. ool
2) La staffa dell'utensile deve essere ridotta di Exemple de commande: [oe]e| [ ele]
0,15 mm da entrambi i lati. Esempio d'ordine: [ Je[e] (ofo] | [ Jo]e|
0,15, 2) La lama y la herramienta deben rebajarse Ejemplo de pedido: [Iele) lu B0
0,15 0,15 mm en ambos lados. By
MT-4X TNC 150 P35 - oL |3 o
(\I =9 | 9 %)
X S| <1 4
1525.00/30-35 ' = g2g| 25| s|25/85| §
Pour porte-outils type - [\
Per portainserti tipo 153S/30-35 % A r 6 § 8 g E g 8 [ = < g
Para portas tipo 158S/30-35 B > g > ﬁ P & 0] 8 8 L‘N) 8 )
1595/30-35 ! Q| Fo| oo |[|Lx | To | TS
4 MT-4X 41 40,15 0.95 | Q | | | D’autres nuances sont
5 MT-5X 51 -0 ’ [ | ] ] ] rectifiées sur commande.
Voir page A130 et A135.
A89’ A90, “4 MT-3.7r1X 3,9 0 - — — Altri gradi sono fornibili a
: +
ﬁggﬁ;a; A96, A101 H 4 m%‘"};(( 4,2 -0,15 1 : : : richiesta. Vedere pagine
Pagina:|[A102, A110,| ° -5r 5,1 A130 e A135.
A111, A115| 4 | mp-g0x 40 Lo1s [ ] [ | [ | Otros grados se sumi-
4 MP-4X 41 _o 0,25 [ | | ] ] nistran bajo pedido. Ver
5 MP-5X 5,1 | | [ | [ | pagina A130 y A135.

B De stock - Sempre disponibili - Stock

Sélection des plaquettes nuances, page:
Selezione dei gradi degli inserti, pagina: |A124—A128

Seleccion los grados de placas, pagina:

Q Stock limité - Disponibili in quantita limitata - Stock limitado

Données de coupe, page:
Parametri di taglio, pagina:
Condiciones de corte, pagina:

Page:
Péagina:
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