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Informations sur une usure anormale de I'outil
Indicazioni sull’usura anormale dell’inserto
Indiccaiones para desgaste de herramienta anormal

Usure rapide de I'outil
Usura rapida dell’utensile
Desgaste de herramienta rapido

Ecaillage de I'aréte de coupe
Scheggiatura del tagliente

Astillamiento del filo

Formation de bavure exagérée sur la piece
usinée

Formazione eccessiva di bava sul pezzo
Formacion de rebaba exagerada en la pieza

Vibrations
Vibrazioni

Vibraciones

Mauvais état de surface
Pessima finitura superficiale
Mal acabado superficial

Dmin Dmax

Non respect des tolérances
Mancato rispetto delle tolleranze

Discrepancias en las tolerancias

[Y)

Génération de chaleur élevée ou inégale
Elevata e non uniforme generazione di calore

Generacion de calor alta o desigual

Demande de puissance augmentée
Aumento della richiesta di potenza
Incremento de la necesidad de potencia

Bruit durant l'usinage
Rumori durante la lavorazione

Ruido durante el mecanizado

Mauvais contréle des copeaux
Cattivo controllo del truciolo

Mal control de viruta

V¢ = Vitesse de coupe, m/min
V¢ = Velocita di taglio m/min
V¢ = Velocidad de corte, m/min

fn = Avance, mm/tour
fn = Avanzamento, mm/giro
fn = Avance, mm/rev

ap = Profondeur de coupe, mm
ap = Profondita di tagllio, mm
ap = Profundidad de corte, mm

——
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Problémes — Problema
— Problemas

Symptémes — Sintomo — Sintomas

Usure en dépouille
Usura superficiale
Desgaste de cara

Mauvais état de surface, non respect des tolérances.
Pessima finitura superficiale e discrepanze nelle tolleranze.

Mal acabado superficial, discrepancias en las tolerancias.

Mesures correctives — Misure — Medidas
Réduire v¢, choisir une nuance plus dure.
Piu bassa v¢, selezionare un grado piu duro.
Bajar vc. Seleccionar un grado mas duro.

Usure en entaille
Tacca d’usura
Muescas en el filo

Mauvais état de surface, non respect des tolérances.
Pessima finitura superficiale e discrepanze nelle tolleranze.

Mal acabado superficial, discrepancias en las tolerancias.

Martelage des copeaux
Martellatura del truciolo
Martilleo de la viruta

)

Ecaillage de la partie de I'aréte de coupe non
engagée.

Scheggiatura della parte del tagliente che non
taglia.

Astillamiento del filo que no se corta.

Mesures correctives — Misure — Medidas

Choisir une géométrie de coupe différente, chan-
ger l'avance.

Scegliere una geometria diversa del tagliente.
Cambiare avanzamento.

Seleccionar una geometria de corte alternativa.
Cambiar el avance.

Mesures correctives — Misure — Medidas

Choisir une nuance cermet/revétu AloO3. Réduire la ve.

Scegliere un grado cermet/rivestimento in Al203.
Ridurre la v,

Seleccionar cermet o recubrimiento Al2O3. Reducir v¢ .

Usure en cratére
Cratere d’usura
Desgaste de crater

Mauvais état de surface, risque de rupture de I'aréte de coupe.

Brutta finitura superficiale, rischio di rottura del tagliente

Mal acabado superficial, riesgo de rotura del filo.

Ecaillage de 'aréte de coupe
Scheggiatura del tagliente
Astillamiento del filo de corte

Mauvais état de surface, usure excessive en
dépouille.

Brutta finitura superficiale/tagliente usurato.

Mal acabado superficial/desgaste de cara grande.

Mesures correctives — Misure — Medidas

Choisir une nuance plus tenace/une géométrie a
aréte de coupe plus robuste.

Scegliere una grado piu tenace/migliori prestazio-
ni del tagliente.

Seleccionar un grado mas tenaz/filo de corte mas
fuerte.

Mesures correctives — Misure — Medidas
Réduire v¢/fn. Choisir une nuance carbure revétu
Al203/une plaquette a géométrie de coupe positive.

Ridurre vc/fn. Scegliere un rivestimento Al2O3/una geo-
metria di taglio positiva.

Reducir v¢/fn.Seleccionar grado de carburo
Al203/geometria de corte positiva.

Déformation plastique
Deformazione plastica
Deformacion plastica

Mauvais état de surface/usure excessive en dépouil-
le/mauvais contrdle des copeaux/rupture d’aréte de coupe.

Brutta finitura superficiale/ampia superficie usurata/cattivo
controllo del truciolo/rottura del tagliente.

Mal acabado superficial/desgaste de cara grande/mal control
de viruta/rotura del filo.

Mesures correctives — Misure — Medidas
Choisir une nuance plus dure, réduire la v¢/fn.
Scegliere un grado piu duro/ ridurre vg/fn.

Seleccionar un grado mas duro, reducir vc/fn.

Chocs thermiques
Rotture termiche
Choques térmicos

Petites fissures perpendiculaires a I'aréte de
coupe cause d’un mauvais état de surface/d’un
effritement de I'aréte de coupe.

Rotture perpendicolari del tagliente causano una
scadente finitura superficiale/scheggiatura del
tagliente.

Rotura perpendicular al filo de corte que causa
mal acabado superficial/astillamiento del filo.

Mesures correctives — Misure — Medidas

Choisir une nuance plus tenace, arrosez abon-
damment ou pas du tout.

Scegliere un grado piu tenace. Usare abbondante
lubrorefrigerante o lavorare a secco.

Seleccionar un grado mas tenaz. Usar abundante
refrigerante o absolutamente nada.

Aréte rapportée
Tagliente di riporto
Filos de aportacion

Mauvais état de surface/effritement de I'aréte de coupe.
Pessima finitura superficiale/scheggiatura del tagliente.

Mal acabdo superficial/astillamiento del filo.

Mesures correctives — Misure — Medidas
Augmenter v¢/choisir une géomeétrie de coupe positive.
Aumentare vc/scegliere una geometria positiva.

Incrementar la v¢/seleccionar geometria positiva.

Rupture de plaquette
Rottura dell'inserto
Rotura de placa

Mauvais état de surface/piece usinée endom-
magée.

Brutta finitura superficiale/pezzo danneggiato

Mal acabado superficial/pieza dafiada.

Mesures correctives — Misure — Medidas

Choisir une plaquette plus grande/nuance plus
tenace/simple brise-copeaux avec une aréte de
coupe plus robuste. Réduire fn et/ou la ap.

Scegliere un inserto piu grande/un grado piu
tenace/un inserto monlaterale piu robusto/
riducerre fn /0 ap.

Seleccionar una placa mas grande/grado mas
tenaz/placa de una cara con filo méas fuerte/ reducir
fn y/o ap.
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