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Please note: Bitte beachten: Observera:

Holders in M-style must be used in combi-
nation with throw-away inserts which have
an insert height according to ISO standard
at the contact surface between the top of
the clamp and the insert. If that would not be
the case, as for example when using special
cutting geometries with a pronounced positive
rake angle, the top of the clamp will not touch
the upper side of the insert and thereby the
function of the M-clamping set will be negated.

Holders with P- and M-clamping are stocked
in accordance with the range shown in the
catalogue.

Holders with C-clamping in the PMC-range
are not stocked. The C-holder is obtained in
the following way:

- From the P-holder:

Remove the locking pin (LP) and change the

clamping set (PS) for the clamping set MS in
accordance with the sketch on page B16.
The spare part designation on the clamping

set (MS) is obtained from the table on corres-
ponding holder size in M-version.

- From the M-holder:

Remove the locking pin (LP) in accordance

with sketch on page B16.

The MIRCONA PMC system is patented and
patent pending in many countries.

Halter in M-Ausfuihrung durfen nur in kombi-
nation mit Wendeschneidplatten ein- gesetzt
werden, deren H6éhe zwischen Auflage und
Spannflache ISO-Standard entspricht.

Wenn dies nicht gegeben ist, wie z b bei
einigen speziellen Schneidengeometrien
mit betont positivem Spanwinkel, beruhrt
die Spannhakennase die Oberseite der
Schneidplatte nicht. Dadurch wird die Funktion
des M-Spannsatzes vereitelt.

Halter mit P- und M-Spannsystem werden am
Lager gehalten entsprechend der Aufstellung,
die im Katalog gezeigt wird.

Halter mit C-Spannsysytem werden in der
PMC-Produktpalette nicht am Lager gehalten.
Die C-Ausfiihrung erhalt man wie folgt:

- Aus dem P-Halter:

Entfernen Sie den Spannstift (LP) und wech-
seln Sie den Spannsatz (PS) gegen den
Spannsatz (MS) entsprechend der Skizze auf
Seite B16.

Die Ersatzteilbeschreibung des Spann-
fingers (MS) erhalten Sie aus der Tabelle fur
die entsprechende Haltergrésse in M-Aus-
fhrung.

- Aus dem M-Halter:

Entfernen Sie den Spannstift (LP) entspre-
chend der Skizze auf Seite B16.

Das MIRCONA PMC-system ist in mehreren
Léndern patentiert und zum Patent angemel-
det.

Hallare i M-utférande maste anvandas i kom-
bination med vandskar som har en skarhéjd
enligt ISO-standard vid spannhaksnosens
anliggningsyta. Om sa ej ar fallet, som t ex vid
anvandande av speciella skargeometrier med
uttalat positiv spanvinkel, kommer spann-
hakens nos ej i kontakt med skérets éversi-
da och darmed omintetgdrs M-spannsatsens
funktion.

Hallare med P- och M-fastspanning lager-
fores i Overensstdmmelse med sortimentet i
katalogen.

Hallare med C-fastspanning i PMC-
sortimentet lagerfores ej. C-utférandet erhal-
les pa foljande satt:

Ifran P-hallaren:
Ta bort laspinnen (LP) och byt spannsats (PS)
mot spannsats (MS) enl skiss pa sid B16.

Reservdelsbeteckningen pa spéannsats (MS)
erhalles ifran tabellen pa motsvarande hallar-
storlek i M-utférande.

- Ifran M-hallaren:
Ta bort laspinnen (LP) enl skiss pa sid B16.

MIRCONA PMC-system ar patenterat och
patentsokt i ett flertal Iander.
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The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hégerutférande. Vénsterutférande spegelvént.

Page: Seite:
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S W CNMA NEN £3%
dl h| k| 1| f|Dm| 2 IP % g i W CNMM | Sida:
] CNMG Iy W
n S$25S-PCLN R/L 12 25 | 23 |250| 40 | 17 | 32 |-14°
S32T-PCLN R/L 12 32 | 30 |300| 45 | 22 | 40 |-10°|LP62K-1|UCN12| RS62 | D62 |PS62K = NY4 1204 . .
S40U-PCLN R/L 12 40 | 37 |350| 60 | 27 | 50 |-10°
S50V-PCLN R/L 19 50 | 47 [400| 80 | 35 | 63 [-10°| LP65 [UCN19| RS65 | D65 | PS62 - NY4 1906 . .
m S25S-MCLN R/L 12 25 | 23 |250| 40 | 17 | 32 |-14°
S32T-MCLN R/L 12 32 | 30 |300| 45 | 22 | 40 |-10°|LP62K-1|UCN12| RS62 | D62 — |[MS62K| NY4 1204 . .
S40U-MCLN R/L 12 40 | 37 |350| 60 | 27 | 50 |-10°
S50V-MCLN R/L 19 50 | 47 |400| 80 | 35 | 63 |-10°| LP65 [UCN19| RS65 | D65 - MS63 | NY4 1906 . .
CCLN R/L Seepage - SieheSeite - Sesida B13-B14
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The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed. F' S
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt. age eite: g1 9-B21
Ritningen visar hégerutférande. Vénsterutférande spegelvént.
7 * Page:
Sm ﬂ WNMA S C
) d h l4 | f | Dmin| A % g i j] WNMM Sida:
A A= WNMM hY [B137-8142
H S25S-PWLN R/L 06T | 25 | 23 [250| 40 | 17 | 32 [-14°
S32T-PWLN R/L 06T 32 | 30 |300| 40 | 22 | 40 |-12°| LP61-1 |[UWNO6| RS61K| D61 | PS61 - NY 3 0604 . .
S40U-PWLN R/L 06T | 40 | 37 [350| 40 | 27 | 50 [-10°
S25S-PWLN R/L 08T | 25 | 23 [250| 40 | 17 | 32 [-14°|LP62K-1 PS62K
S32T-PWLN R/L 08T 32 | 30 |300| 40 | 22 | 40 |-14°|LP62K-1|UWNO08| RS62 | D62 |PS62K - NY 4 0804 . .
S40U-PWLN R/L 08T | 40 | 37 [350| 40 | 27 | 50 [-12°| LP62K PS62
m S25S-MWLN R/L 06T | 25 | 23 [250| 40 | 17 | 32 [-14°
S32T-MWLN R/L 06T | 32 | 30 {300 40 | 22 | 40 |-12°| LP61-1 [UWNO6| RS61K | D61 - MS61 | NY 3 0604 . .
S40U-MWLN R/L 06T | 40 | 37 [350| 40 | 27 | 50 [-10°
S25S-MWLN R/L 08T | 25 | 23 [250| 40 | 17 | 32 [-14°|LP62K-1 MS62K
S32T-MWLN R/L 08T | 32 | 30 [300| 40 | 22 | 40 |-14°(LP62K-1{UWNO8| RS62 | D62 — [MS62K| NY 4 0804 . .
S40U-MWLN R/L 08T | 40 | 37 [350| 40 | 27 | 50 |-12°| LP62K MS62

*
NN
A\E\ Selection of cutting geometry page:

RYERY wahl der Schneidgeometrie, Seite: | B22-B26

Y Val av skargeometri, sid:

Ordering example:
Bestellbeispiel: S50V-PCLNL 19

Bestéllningsexempel:

Spare parts shown in the coloured columns are supplied
assembled in each tool.

Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind
in den Werkzeugen montiert.

Reservdelar i de fargade kolumnerna ingar monterade i
varje verktyg.
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The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hégerutférande. Vénsterutférande spegelvént.

L [
— d | h| K f | Dmin| M %
g & -

S§25S-PDUN R/L 11 25 | 28 [250| 26 | 17 | 32 |-11°
HS32T-PDUN R/L 11 32 | 30 [300] 30 | 22 | 40 |-10° LP61-1 | UDN11 | RS61K | D61 | PS61 — NY3 1104..

77

DNMM Sida:

*
T DNMA Rage:
i DNMG

S32T-PDUN R/L 15T | 32 | 30 |300| 45 | 22 | 40 |-10°

S40U-PDUN R/L 15T | 40 | 37 |350| 60 | 27 | 50 [-10°|LPe2-1T{UDN1%9| pogo | pe2 [Pse2k| - | Nv4 1506 . 3
S50V-PDUN R/L 15T | 50 | 47 |400| 75 | 35 | 63 |-10° ety (1504..)a
m S$25S-MDUN R/L 11 25 | 23 |250| 26 | 17 | 32 |-11° - |MS61T-K|
S32T-MDUNR/L 11 | 32 | 30 |300| 30 | 22 | 40 |-10°| LP61-1| UDNT1IRS61K| D61 | |Tyggiy | NY3 1104
S32T-MDUN R/L 15T | 32 | 30 {300 | 45 | 22 | 40 |-10° UDN15s 1506 . o
S40U-MDUN R/L 15T | 40 | 37 | 350| 60 | 27 | 50 |-10°|LP62-1T | RS62 | D62 — MS63K | NY4 -
S50V-MDUN R/L 15T | 50 | 47 |400| 75 | 35 | 63 |-10° (BRI (1504.. )
CDUN R/L See page — Siehe Seite - Se sida B13-B14
 Standard delivery for inserts with 6.35 mm thickness.  Standardlieferung fir Schneiden mit 6.35 mm Dicke. 9 Standardleverans fér skar med 6.35 mm tjocklek.
% Separate delivery for inserts with 4.76 mm thickness. 4 Lieferung Igufkbesondere Bestellung fiir Schneiden mit 4 Separat leverans for skar med 4.76mm tjocklek.
4.76 mm Dicke.
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The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.

Ritningen visar hégerutférande. Vénsterutférande spegelvént.
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b o e e
d h l4 | f Dmin| A % g @ T TNMM Sida:
TNMG
B S25S-PTENR/L16 | 25 | 23 |250| 40 | 17 | 32 |-14°
S32T-PTENRL 16 | 32 | 30 {300 45 | 22 | 40 |-12°| P61 | i€ty [RSC1S Dt |Pset| - | Nv3 1805
S40U-PTENR/L16 | 40 | 37 |350| 60 | 27 | 50 |-12° ( 2| (RS61)a (1603 .. )=
S40U-PTENRL22 | 40 | 37 |350| 60 | 27 | 50 | -6°
SEOVPTFN RL 52 | o0 | a7 |500| 50 | 52 | 83 | o |LPe2K-1| UTN22 | Rse2 | D62 |Ps62| - | Nva 2204 . .
[Tl S25S-MTFNR/L 16 | 25 | 23 |250| 40 | 17 | 32 [-14°
S32T-MTFNRIL 16 | 32 | 30 |300| 45 | 22 | 40 |-12°| Lpe1 | YUIN1E-1n RSG1Ku hey | |yseq| Ny3 1604 . .»
S40U-MTFN RIL 16 | 40 | 37 |350| 60 | 27 | 50 |-12° (UTN16-2)| (RS61)a (1603 . )
S40U-MTFNRL 22 | 40 | 37 |350| 60 | 27 | 50 | -6°
SEOVMTEN R 22 | 50 | 47 | 200 | 70 | 35 | a3 | .o [LP62K-1| UTN22 | RS62| D62 | — |MS62| NY4 2204 ..
CTFN R/L See page - Siehe Seite - Sesida |B13-Bi4

» Standard delivery for inserts with 4.76 mm thickness.
2 Separate delivery for inserts with 3.18 mm thickness.

*
N\E\N

Selection of cutting geometry page:

RYER Wahl der Schneidgeometrie, Seite: B22-B26

NELN Val av skargeometri, sid:

Ordering example:
Bestellbeispiel:
Bestéllningsexempel:

S50V-PDUNL 15T

3,18 mm Dicke.

" Standardlieferung fir Schneiden mit 4,76 mm Dicke.
2 Lieferung auf besondere Bestellung fiir Schneiden mit

" Standardleverans for skar med 4,76 mm tjocklek.
2 Separat leverans for skar med 3,18 mm tjocklek.

Spare parts shown in the coloured columns are supplied
assembled in each tool.

Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind

in den Werkzeugen montiert.

Reservdelar i de férgade kolumnerna ingar monterade i
varje verktyg.
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The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hégerutférande. Vénsterutférande spegelvént.
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@ W CNVMA NN 53

HSZSS-PCKN R/L 12 25 | 23 [250| 40 | 17 | 32 |-14°|LP62K-1{UCN12| RS62 | D62 |PS62K| - NY4 1204
MSZSS-MCKNR/L12 25 | 23 [250| 40 | 17 | 32 |-14°|LP62K-1|UCN12| RS62 | D62 - |MS62K| NY4
I CCKN R See page - Siehe Seite - Sesida [B13-B14

PSKN R/L

MSKN R/L e

CSKN R/L -

Recommendations

Empfehlungen

Rekommendationer

75°
2B @
P M|

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hégerutférande. Vénsterutférande spegelvént.

jisges

Page: Seite:
2" B19 - B21

_ * .
JEL SNMA Rage:
d h l4 f | Dmin| A % g @ TI SNMM Sida:
6 A F SNMG
E S$25S-PSKN R/L 12 25 | 23 [250| 40 | 17 | 32 |-14°
S32T-PSKN R/L 12 32 | 30 ({300 45 | 22 | 40 |-10°|LP62K-1{USN12| RS62 | D62 |PS62K| - NY4 1204 . .
S40U-PSKN R/L 12 40 | 37 | 350| 60 | 27 | 50 |-10°
S50V-PSKN R/L 15 50 | 47 [400| 70 | 35 | 63 |-10°| LP64 |[USN15| RS64 | D64 | PS62 - NY4 1506 . .
S50V-PSKN R/L 19 50 | 47 [400| 70 | 35 | 63 |-10°| LP65 |[USN19| RS65 | D65 | PS62 - NY4 1906 . .
m S$25S-MSKN R/L 12 25 | 23 [250| 40 | 17 | 32 |-14°
S32T-MSKN R/L 12 32 | 30 [300| 45 | 22 | 40 |-10°|LP62K-1|USN12| RS62 | D62 — |MS62K| NY4 1204 . .
S40U-MSKN R/L 12 40 | 37 | 350| 60 | 27 | 50 |-10°
S50V-MSKN R/L 15 50 | 47 [400| 70 | 385 | 63 |-10°| LP64 |[USN15| RS64 | D64 - MS63 | NY4 1506 . .
S50V-MSKN R/L 19 50 | 47 [400| 70 | 35 | 63 |-10°| LP65 |[USN19| RS65 | D65 = MS63 | NY4 1906 . .
CSKN R/L See page - Siehe Seite - Sesida |B13-B14

*
N\ Selection of cutting geometry page:

RYETY] Wahl der Schneidgeometrie, Seite: | B22-B26

NEN Val av skargeometri, sid:

Spare parts shown in the coloured columns are supplied
assembled in each tool.

:

Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind
in den Werkzeugen montiert.

Ordering example:
Bestellbeispiel: S50V-MSKNL 19

Bestéliningsexempel:

Reservdelar i de férgade kolumnerna ingar monterade i
varje verktyg.

M1 NA
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