Allt for skarande
bearbetning
“under ett tak”

MIRYJONA



MIRCONA ar ett svenskt foéretag
med huvudkontoret belaget i Gavle.
Foretagets huvudsakliga verksamhet
har, sedan det grundades 1948, utgjorts

av utveckling, tillverkning, marknadsféring
och forsaljning av skéarverktyg for spanav-
skiljande bearbetning. Ursprungligen bestod
produktfloran endast av kundanpassade speci-
alverktyg. Idag erbjuder féretaget ett komplett
verktygssortiment av svarv- och frasverktyg med
tillhérande vandskar i hardmetall, keramik eller
superharda skarmaterial som bornitrid eller diamant.
Nastan 90 % av MIRCONAs totala produktionsvolym
exporeras till cirka tjugo olika marknader varlden dver,
med Japan som den stdrsta enskilda marknaden. Under
senare ar har foretaget expanderat och ar for narvarande
etablerat i hela Europa och i Fjarran Osten.

MIRCONAs namn &r synonymnt med avsticknings- och spar-
svarvningsverkyg, ett omrade inom vilket féretaget erbjuder
varldsmarknadens stérsta standardsortiment. MIRCONA kan

aven erbjuda unika verktygslésningar fér andra tillampningar inom
omradet spanavskiljande bearbetning.

Overtyga er sjalv genom att studera broschyren - “Allt fér skirande

bearbetning “under ett tak” - och tveka ej att ta kontakt med oss fér

ytterligare och komplett produktinformation.



MIRCONA CVD-belagda
hardmetallsorter

MIRCONA sofistikerade skdrgeometrier fér svarvning
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MIRCONA PVD-belagda

hardmetallsorter

Flerskiktsbelagda
TiN/TiCN/Al,O5-sorter

TiAIN

ISO vandskar M15-M25

MIRCONA erbjuder ett brett sortiment av

TNP 140
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) véandskér for svarvning och frasning, i belagda TiN
K eller obelagda hardmetallsorter eller i keramiska TNP 175 P15-P40
sorter. Ett stort antal olika skargeometrier anpassa-
de for fin-, medelgrov eller grovbearbetning lagerhal- TiCN
les som standardartiklar. P25-P40,
TNP 200 Jxrges
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MIRCONA belagda hardmetall- och
keramiksorter

MIRCONA erbjuder elva flerskiktsbe-
lagda CVD-sorter och fem PVD-sor-
ter med hdg slitstyrka i kombination

med god seghet, for alla bearbet-

ningsoperationer fran extrem fin-
bearbetning till tung grovbearbet-
ning i de flesta material. For
bearbetningsoperationer med
uttalade krav pa hog slitstyrka
och hoga skarhastigheter sa
erbjuder MIRCONA sex olika
keramiska skérsorter.



Verkygshallare typ PMC

skéret med endast

Alternativ fastlasning av
pinne.

“3” hallare i en

med pinne och spénnhake i en

Alternativ fastlasning av skaret
atdragningsoperation.

Negativt kombinationsverktyg.
Sortimentet inkluderar verktyg for ut- och
invandig bearbetning.

fastlasning av skaret med
endast spannhake for skar
utan hal.

Verktygshallare for keramiska
vandskar

Negativa for ut- eller invan-
dig svarvning med 8 mm
keramiska vandskar.

Inbyggnadshallare fér 8 mm
keramiska vandskér.




Inbyggnadshallare och borrbommar for
inbyggnad i kundanpassade verktyg

Svarvverktyg forsedda med polygonkoppling

Inbyggnadshallare med
PMC-, S- eller C-fast-
spéanning fér inbyggnad
i kundanpassade
specialverktyg.
Sortimentet tacker
de flesta svarv-,
planings-,

och fasnings-
operationer.

Verktygshallare typ C

Verktygshallare typ S

Positiva for ut- eller
invandig svarvning.

Positiva for invéndig svarvning.

Positiva for
utvéndig svarv-
ning.

Solid hard-metall

Hardmetallskaft som ger tre
ganger sa hog styvhet i jam-
forelse med ett stalskaft, var-
vid vibrationer och utbgjning-
ar kan undvikas.




Avsticknings- och sp:

Typ 151F Typ 151RF Typ 151S

MIRCONA erbjuder fér néarva-
rande marknadens stérsta sorti-
ment pa avsticknings- och
sparsvarvningsverktyg omfat-
tande verktygshallare ~for
radiell ut- och invéndig bear-
betning, hallare och skar for
slappningsspar,  fullradie-
spar,  O-ringspar  och
lasringspar. Programmet
inkluderar  skérbredder
fran 0,4 till 12 mm, och
skaftdimensioner fran
rektangulart skaft 10 x
10 to 50 x 40 mm,
och runt skaft fran

12 till 40 mm.

Typ 156C Typ 151K

Typ 153S Typ 158S

Typ

Skar for avstickning och sparsvarvning

Skértyp MT. Skartyp MT med Skartyp MS med Skartyp R/LMS
spanbrytare c. spanformare. med spanformare.

Skértyp MT med Skartyp MT med Skartyp MZ med Skartyp R/LMZ
spanbrytare b. hérnradiier for O- spanformare. med spanformare.

ringspar.



arsvarvningsverktyg

Typ 151G

Skaren fér avstickning
och sparsvarvning ar till-
verkade i obelagda och
belagda CVD/PVD-
sorter, cermet, kera-
mik, CBN och PCD, i
ett antal olika skar-
geometrier avsedda
for de flesta till-
ampningar i olika
material.

159S

MP MA
Skartyp R/LMA med
spanformare.

Skartyp MP med
spanformare.

B E G
Skartyp G for

lasringspar och spar
med mindre bredd.

Skartyp MA med
spanformare.

Skartyp B for

K P . Skartyp E med
slappningsspar.

spanbrytare b.

Typ 157S-00

Typ 155S Typ 156S

Typ 1525 Typ 152S-00

Typ 157S

Skartyp MB for full-
radiespar, svarvning
och profilsvarvning.

K

Typ 157B

Skartyp K i
keramik.




MIRCONA “heavy duty”-verktyg for
avstickning och sparsvarvning i
“stora” arbetsstycken

Skjutbar skena
med utbytbart
skérlage. Adapter fér polygonkopplings-
systemet vilket méjliggér bruket

av konventionella skérverktyg.

Skivfrasar fran 100
till 315 mm:s dia-
meter.

Frasar

Planfrasar fran 32 till
500 mm:s diameter.

Pinnfrasar fran 5 till 80 mm:s diameter.

Hornfrasar fran 40 till 250 mm:s diameter.



Roterande filar i hardmetall

11 olika former i fem olika skarningar.

Solida hardmetallverktyg

Slits- och sparfrasar fran 21 till 250 mm:s
diameter.



MIRCONA minimal- E
smorjning for svarvning

Oljebehallare

MIRCONA ACCU-LUBE
ECO/MINIBOOSTER-system ar
baserat pa anvandningen av en
vegetabilisk olja som med hjélp av
en MINIBOOSTER férvandlar oljan
till en luftburen blandning av mikro-
droppar av olja och luft.
Oljeluftblandningen tillférs skaregg-
en genom verktygshallaren och
appliceras pa skareggen pa bade
dess span- och slappningssida, dar
den formar en extremt effektiv
smorjfilm.




MIRCONA borrhuvuden BFG-20F..
och BFG-60F...

BFG-20F..
och BFG-60F..
For att spara tid
och pengar sa kan ni
férvandla er frdsma-
skin  eller fleropera-
tionsmaskin till en “svarv”
och vésentligt hdja er pro-
duktivitet genom att utféra
bearbetningen i en uppspén-
ning. Med MIRCONA borrhuvud
BFG-20F.. (diameteromrade = 20
— 60 mm) och BFG-60F... (diamete-
romrade = 60-190 mm), sa kan
axiell sparsvarvning, trepanering, ut-
eller invéndig svarvning goéras med ett
roterande verktyg i en frésmaskin eller en
fleroperationsmaskin.

..... beroende pa bearbetningso-
perationen sa kan BFG-20FSQ
eller BFG-60FSQ, monteras med
verktygshallare med kvadratiskt
skaft (typ 152S, 153S eller ett
ISO svarvverktyg), och BFG-
20FR eller BFG-60FR, med
verktygshallare med cylind-
riskt skaft (typ 152S-00 eller
ett ISO svarvverktyg).

BFG-60F2SQ eller BFG-
60F2R kan monteras med

tva verktyg samtidigt.




Kundanpassade
specialverktyg

__I¥
IRCONA

Box 955 « S-801 33 GAVLE, Sverige - Tel 46-(0)26-12 93 45 « Fax 46-(0)26-10 56 59
Web: www.mircona.se « E-mail: mircona @ mircona.se

Vissa verktyg visade i denna
broschyr ar patenterade eller
patentsokta i ett antal lander.




